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CE-ES-Prohlaseni o shodé

Vyrobek: VyFezavaci lupinkova pila stolni

JWSS-22B
Typové ¢gislo: 727200BM

Znacka: JET

Vyrobce:
TOOL FRANCE SARL, 9 Rue des Pyrénées, 91090 Lisses

Na vlastni zodpovédnost Timto prohlasujeme, Ze tento produkt vyhovujenasledujicim pfedpisim:

* 2006/42/EC Machinery Directive
* 2014/30/EU Electromagnetic compatibility

Konstruovano ve shodé s:
**EN I1SO 12100:2010, EN 61029-1:2009+A11:2011, EN 55011:2009+A1:2010, EN 61000-6-4:2007+A1:2011

Technickou dokumentaci zpracoval
TOOL France SARL

2019-01-23 Christophe Saint Sulpice
TOOL FRANCE SARL, 9 Rue des Pyrénéés, 91090 Lisses, France
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CZ - Cesky

Navod k obsluze (pfeklad piivodniho navodu)

Vazeny zékazniku,

Mnohokrat dékujeme za duvéru, kterou jste nam prokazali pfi nakupu nového stroje JET. Tato pfFirucka byla pfipravena pro majitele a
uzivatele JET JWSS-22B Vyiezavaci lupinkové pily pro bezpecnost pfi instalaci, provozu a udrzb&. Prosime prectéte si peclivé a

podrobné informace obsazené v tomto navodu k obsluze a privodnich dokladd. Stroj JET pouzivejte dle tohoto navodu a instrukci a
ziskate tak jeho maximalni zivotnost a vykon. Dodrzujte bezpecnost prace.

Pfejeme Vam mnoho pracovnich i osobnich radosti pfi praci se strojem JET.
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1. Prohlaseni o shodé

ProhlaSujeme, Ze tento vyrobek je v souladu
se smérnici a normou uvedenou na predchozi
strané tohoto manualu.

2. Zaruka
Firma IGM nastroje a stroje s.r.o. se vzdy snazi

dodat kvalitni a vykonny produkt.
Uplatnéni zaruky se fidi platnymi
Obchodnimi podminkami a
Zarucnimi podminkami firmy IGM
nastroje a stroje s.r.o.

3. Bezpecnost

3.1 Pouéeni

Tento stroj je ur€ena pouze k fezani dreva,
dfevu podobnych materialu a tvrdého plastu.
Rezani jinych material(i neni dovoleno, v
pfripadé nejasnosti nevahejte kontaktovat
dodavatele.

Pouzivejte pouze obrobek, ktery je mozné
bezpecné vlozit, vést a pracovat s nim.
Dodrzujte minimaini vék uréeny podle zakona.
Stroj mGze byt pouzivan pouze v bezvadném
technickém stavu.

Vedle navodu k obsluze si prostudujte také
bezpecnostni pokyny a zvlastni predpisy vasi
zeme.

Méli byste dodrzovat obecné uznavana
technicka pravidla a bezpecnost prace tykajici
se provozu dfevoobrabécich a kovoobrabécich
stroju.

Za poskozeni vyplyvajici z nevhodného
zachazeni neodpovida vyrobce ani dodavatel.
Riziko nese kazdy uzivatel sam.

3.2 Obecné bezpecnostni podminky
Stroj mGze byt pfi nevhodném zachazeni
nebezpecny.

Prectéte si kompletné cely navod k obsluze,
nez zaCnete pracovat na stroji a dodrzujte
veskeré pokyny uvedené v tomto navodu k
obsluze.

Chrante tento navod k obsluze pred necistotami
a vihkosti a pfi prodeji stroje jej pfedejte
novému majiteli.

Na stroji nejsou dovoleny zadné zmény ani
prestavba stroje.

Denné pred zaCatkem prace prezkousSejte
bezproblémovy chod stroje a funkci ochrannych
prvka. Zjisténé nedostatky na stroji nebo
poskozeny ochranny kryt ihned vyménte.

Stroj uvadeéjte do chodu pouze v dokonalém
technickém stavu.

Dlouhé vlasy chrarite Cepici nebo sitkou na
vlasy. Noste pfiléhavé oble€eni, naramky,
prsteny a fetizky odlozte. Noste pouze pracovni
obuy, v zadném pfipadé nenoste obuv pro volny
¢as nebo sandale. Dodrzujte nafizeni osobni
ochrany.

Vzdy pouzivejte pracovni obuv, nikdy nenoste
volno ¢asovou obuv nebo sandale.
Vzdy pouzivejte ochranné bryle. Vzdy

pouzivejte ochranu sluchu. Vzdy pouzivejte
ochranu pred prachem.

Nastroje jsou ostré a mohou vést k tézkému
zranéni, vzdy s nimi pracujte opatrné.

Nikdy nenoste pfi praci rukavice.

Béhem prace se strojem musi byt ochrana
pilového listu pIné funkéni!

Okrouhly obrobek se pfi praci musi dostatecné
zajistit.

Pouzijte vhodné prodlouzeni stolu pfi praci se
slozitéjSimi obrobky.

Nikdy nepracujte s obrobky, které jsou moc
malé.

Béhem fezani musi byt obrobek dostate¢né
pfitlaCen ke stolu.

K praci vzdy pouzivejte obé ruce.
Nikdy neodstranujte zaseklé, obrobky ze stroje,
kdyz je stroj stale v chodu.

Nikdy nesahejte pod stll, kdyZ je stroj pofad v
chodu.

Postavte stroj tak, aby byl dostatek mista k
obsluze a praci s obrobkem. Stroj musi stat na
stabilni ploSe a musi byt nalezité osvétlen.

PFi praci v praSném prostfedi noste vzdy
ochranou masku.

Dbejte na spravné osvétleni.

Dejte pozor, aby stroj stal na pevném podkladu.
Ujistéte se, Ze napajeci kabel Vam nebrani pfi
praci.

Udrzujte pracovni plochu Cistou.

Nikdy nesahejte na stroj v chodu. P¥i praci
pozor na prsty a jiné ¢asti téla.

Budte pozorni a koncentrovani. Délejte praci s
rozumem.

Nikdy nepracujte pod vlivem omamnych latek,
jako alkohol nebo drogy.

Budte pozorni na pohyb lidi kolem stroje v
chodu. Nikdy nenechavejte bézici stroj bez
dozoru. Pokud opoustite pracovni prostor stroj
vzdy vypnéte.

Nikdy nepracujte se strojem v blizkosti
hoflavych kapalin a plynu.

Dbejte na protipozarni ochranu, pfekontrolujte
si instrukce k haseni pozaru a zachazeni s
hasicim pfistrojem.

Nepouzivejte stroj ve vlhkém prostredi,
nevystavujte stroj desti.

Prach z dfeva muaze byt vybusny a predstavuje
riziko pro zdravi.

www.igm.cz
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Prach z tropickych dfevin a z nékterého tvrdého
dfeva, jako je dub nebo bfiza, je klasifikovan
jako karcinogenni substance.

Vzdy pouzivejte vhodné odsavani.
Pfed fezanim odstrante z obrobku hfebiky a
jina cizi télesa.

Pracujte pouze s dobfe naostfenym pilovym
listem.

Okamzité odstrante poSkozeny pilovy list.
Dodrzujte pfedepsané parametry pro minimalni
a maximalni rozméry obrobku.

Nepretézujte stroj. Stroj pfi pfimérené a
predepsané zatézi pracuje lépe a vydrzi déle.
Nikdy neodstrariujte tfisky nebo kusy obrobku,
kdyz je stroj pofad v chodu.

Nikdy nespoustéjte stroj bez ochrannych krytd.
Nepokladejte nic na stroj.

Opravu poruchy ne elektrické pfipojce smi
provadét pouze elektrikar. PoSkozeny elektricky
kabel ihned vymeérite.

Nikdy nepouzivejte stroj, kdyz vypina¢ ON/OFF
nefunguje.

VS8echny Upravy nebo udrzby stroje provadéjte
pouze pfi odpojeném zdroji energie.

3.3 Mozna rizika

Také pfi pfedepsaném pouzivani stroje se
mohou vyskytnout rizika.

Pilovy list v chodu muze byt nebezpecény.
Poskozeny pilovy list mize byt nebezpecny.
Nebezpecni odlétavajiciho obrobku.

Piliny a prach mGzou tvofit zdravotni riziko.
Pozor na hluk a prach. Pouzivejte ochranu
oCi, sluchu a ochranu proti prachu. Pouzivejte
vhodné odsavaci zafizenil!

Pozor na poskozeny elektricky kabel.

4. Specifikace stroje
4.1 Popis stroje

Obr. 1

A — Kolecko pro napnuti ramene

B — Horni rameno

C - Vypina¢

D — Ovladani pro zménu rychlosti

E — Rameno kyvné

F — Paka pro napnuti pilového listu

G — Upinaci mechanizmus

H — Kryt pilového listu

| — Prachové otvory

J — Drazka stolu

K — Litinovy sttl

L — Prachovy vyvod

M — Spodni upinaci mechanizmus pilového listu
N — Péaka pro uvolnéni nastaveni sklonu
O — Ovladani nastaveni sklonu

Q — Stupnice sklonu

R — Drzak pilového listu

S — Stavitelné nozicky

T — Pritlak

U — Hubice ofuku pfivodu vzduchu
V — Sroub pro nastaveni ramene
W — Magneticky vypinac

X — Motor

Obr. 2

4.2 Technické udaje

Délka pilového listu, bez ¢epu:

Vyska kmitu:

Rychlost kmitu pilového listu:
400 ~ 1550 kmit(/min.

130 mm
19 mm

Maximalni vyska fezu pfi 90° 48 mm
Rozmeéry stolu: 600x322 mm
Sklon stolu: 45° vlevo / 45° vpravo
Maximalni Sitka fezu: 565 mm
Sitka drazky ve stole: 5mm

Vyska stolu od podlahy, s volitelnym stojanem:
812 ~ 965 mm
Primér odsavani (D): 38 mm
Rozméry samotné pily (DxSxV):
840x400x445 mm
Hmotnost: 31 kg
Rozméry s volitelnym stojanem: (DxSxV):

840x650x1220 mm

Hmotnost: 41 kg
Elektricka pfipojka: 1~230V, PE, 50 Hz
Vykon motoru: 50 W
Jmenovity proud: 1,5A
Kabel (HO5VV-F): 3G 1mm2
Pojistka: 10A

Ochranna tfida: |

4.3 Hlu¢nost

Hladina akustického hluk (EN ISO 11202):
Volnobéh: LpA 72,5 dB (A)

Provoz: LpA 78,4 dB (A)

Specifikované hodnoty jsou hladiny emisi

a nemuseji byt povazovany za bezpecné
provozni hladiny. Tato informace je uréena k
tomu, aby uzivatel mohl Iépe odhadnout rizika,
které se tykaji hluku.

4.4 Rozsah dodavky

1 x Vyfezavaci lupinkova pila

4 x KIli¢€ pro Sestihranné matice
2 x Spodni drzaky pilového listu
1 x Prachovy vyvod

1 x Drzék pilovych listt

5 x Pilové listy, bez ¢epu

4 x Gumova noha — (HP5)
Navod k obsluze

Seznam nahradnich dilu

Obr. 3

5. Preprava a uvedeni do chodu

5.1 Preprava a instalace

Vyjméte stroj z krabice.

Stroj nepfenasejte za rameno (Obr. 4), protoze
muze dojit k jeho poskozeni.

Obr. 4

VZzdy uchopte za motor a stal (Obr. 5
I e 1 [[ [

Obr. 5

Stroj je ur€en pro praci ve vnitfnich prostorach
a musi byt umistén na pevném a stabilnim
podkladu.

Nepracuijte se strojem, ktery presahuje pres
hranu stolu nebo ponku.

Z dGivodu baleni neni stroj kompletné
smontovan.

5.2 Montaz

Pokud po vybaleni stroje zjistite poSkozeni
stroje, okamzité na to upozornéte vaseho
dodavatele. Poskozeny stroj nepouzivejte!
Obal zlikvidujte zptisobem Setrnym k Zivotnému
prostredi.

Konzervacni tuk odstrarite pomoci jemného
rozpoustédla.

Montaz stavitelnych nozi¢ek: Pokud stroj
nechcete pfisroubovat k podkladu, nainstalujte
Ctyfi stavitelné nozicky, pomUGzou se snizenim
vibraci (viz Obr. 6).

" @ .
R’ @/
Obr. 6
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Montaz drzaku pilového listu:

Drzak pilového listu (Obr. 7) Ize namontovat
na obé strany lupinkové pily. Obsahuje otvory
pro uloZeni nozu do takzvanych ,zkumavek*
(nejsou soucasti baleni). Navic Ctyfi $térbiny
poskytuji ulozisté pro listy, které byly predem
vloZzeny do drzaku listu.

-
" -
-

Obr. 7

Montaz stroje na pracovni stil nebo ponk:
Zakladna stroje ma Ctyfi 9,5mm otvory.

Ctyfi 3/8-16 UNC $rouby, podlozky a matice
jsou dodavany se strojem (Obr. 8, Obr. 9).

385mm (15.157)

—-

Obr. 8

K minimalizaci vibraci pouzivejte mezi strojem
a stolem / podstavcem gumové podlozky
(HP5).

HP 5

Workbench

Obr. 9

Jestli neni upfednostfiovano trvalé pfipevnéni,
pfipevnéte pilu nejdfiv k preklizkové desce (o

tloustce minimalné 19 mm) a pak tuhle desku
pfipevnéte ke stolu pomoci svorek.

Podstavec pod stroj (volitelné
prislusenstvi):

Baleni:

2x Dlouha horni ty¢ — (#3)

2x Kratka horni ty¢ — (#4)

2x Kratka spodni ty€ — (#7)

2x Dlouha spodni ty¢ — (#8)

4x Noha — (#5)

4x Prodlouzeni nohy — (#10)

Spojovaci material (viz Obr. 2-1):

4x Sroub se $estihrannou hlavou 5/16x1 —
(HP1)

24x Sroub s &ockovitou hlavou 5/16x1/2 —
(HP2)

32x Ploché podlozky 5/16 — (HP3)

28x Sestihranné matice 5/16 — (HP4)

i

HP1 !HP2 Qpa OHP4

H.'g: cha1 5/16x1/2 516 5116
screwp Ca;gﬁge Flat washer Hex nut
Obr. 10

Montaz podstavce:

Pripravte stojan (viz Obr. 11, v tomto okamziku
pouze ru¢né utahnéte vSechny uchyty. Pokud
stojan nebude pfiSroubovany k podlaze,
namontujte nozi¢ky (uvedené v Obr. 6) na

dno prodluzujicich nozi¢ek. Poloha stojanu
vzpfimeny na patfe. VSechny uchytky s kli€em
12 mm dotahnout do UpIiného dotazeni.

K minimalizaci vibraci pouzivejte gumové
podlozky (HP5) mezi pilou a podstavou.

HP1—F

HP3
HP5 & =

Obr. 11

Poznamka: prodlouzeni nohou (#10, Obr. 11)
Ize nastavit na vysku. Néktefi uzivatelé radgji
nakloni pilu smérem k nim, pokud je to zadouci,
upravte podle potfeby prodluzovani nohou.

5.3 Pripojeni odsavani

PFistroj ma prachovou hubici 38 mm, kde maze
byt pfipojen na vysava¢ nebo na odsavacé
prachu. Zasurite prachovy otvor do otvoru na
spodni strané stolu.

5.4 Pripojeni k elektrické siti

Pfipojeni k elektrické siti a vSechny pouzité
prodluzovaci kabely musi vyhovovat platnym
predpistim. Sitové napéti musi byt v souladu s
Udaji na typovém $titku stroje. Sitova pfipojka
musi mit 10A odolné pojistky. Pouzivejte pouze
napajeci kabely ozna¢ené HO5VV-F pfipojky

a opravy elektrického zafizeni sméji provadét
pouze kvalifikovani elektrikari.

6. Nastaveni

Obecné pokyny:

Pfed nastavenim a sefizenim stroje musi byt
stroj vzdy vypojen z elektrické sité.

6.1 Nastaveni naklonu

Rameno Ize naklonit mezi -45° a +45°

pro Sikmé fezy, které se Casto pouzivaji v
projektech, jako je napfiklad intarzie.

Stul zUstava ve vodorovné poloze, takze ruce
obsluhy mohou zUstat ve stejné pohodiné
poloze.

Povolte paku pro nastaveni sklonu (A, Obr. 12).
Ujistéte se, ze horni kryt pilového listu ani
hubice ofuku nepfrekazi stolu.

Otocte rukojeti (B) do pozadovaného uhlu.
Prednastavené dorazy jsou k dispozici na 90°,
45°,30° a 22,5°, nalevo i napravo. Zatlacte

aretacni kolik (C), dokud nezapadne do otvoru.
Utahnéte paku pro nastaveni sklonu (A).

Obr. 12

Poznamka:
Uhlové fezani ma vyssi riziko sevreni pilového
listu. Obrobek podavejte opatrné.

6.2 Vyména pilového listu

Stroj je vhodny pro pilové listy bez ¢epu.

Pred montazi zkontrolujte, zda pilovy list

nema vady (rez, trhliny, zZlomeny zub, ohnuty).
Nepouzivejte vadné pilové listy.

Dbejte na to, aby byly zuby listu ve sméru fezu
(dolt1).

Vymeénu pilového listu provadéjte pouze je-li
stroj vypojen z elektrické sité.

Vlozte spodni drzak pilového listu do otvoru v
nosici pilového listu na noze pro pakovy efekt.
Zatlacte pilovy list do drzaku, pokud to pujde, a
utédhnéte kole¢ko drzaku (Obr. 13).

Obr. 13

Preklopte paku pro napnuti pilového listu (D,
Obr. 14) smérem k predni strané pily. Drzak
pilového listu zasunite do svorky (E) a pilovy list
do vyfezu ve stole.

Horni konec pilového listu zasurite do horniho
upinaciho mechanismu (F) a ujistéte se, ze

se pilovy list nachazi mezi kontaktnimi misty
upinaciho mechanizmu.

Preklopte paku pro napnuti pilového listu (D)
smérem k zadni strané pily.

www.igm.cz
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uvolnit

Obr. 14

Zahrajte prstem na pilovy list, jako kdybyste
chtéli zahrat na kytarovou strunu — pfi
spravném napnuti by méla vydavat jasny zvuk.
Nepfepineijte pilovy pas — muze to mit za
nasledek prasknuti pilového listu nebo
predCasné opotrebeni upinaciho mechanizmu.

Poznamka:
Pro vyfezavani vnitfnich otvorti nebo

vlozit do obrobku skrz jiz vyvrtany otvor a pak
jej i s obrobkem vlozit do pily (Obr. 15).

{]

Obr. 15

6.3 Nastaveni napnuti listu

Pokud se nedafi pilovy list pevné upnout
podle vy$e uvedenych krokd, mizete vyuzit
nasledujici nastaveni.

1. Napnuti pilového listu Ize provést otacenim
rukojeti (D, Obr. 16), napf. o jednu otacku
doprava.

Poznamka: pfili§ mnoho oto¢eni maze
zpUsobit $patné upnuti.

2. 3mm imbusovym kli€em otocte Srouby (G) ve

sméru hodinovych rucicek pro snizeni mezery
mezi plochami upinaciho mechanizmu.

Obr. 16

Kterykoliv z vy$e uvedenych krok( by mél
vyresit problémy s napnutim pilového listu.
Pokud problém pretrvava:

3. Otocte koleckem pro nastaveni ramene
(Obr. 17) ve sméru hodinovych rucicek. Tim se
zvedne rameno a na pilovy list se vyvine vétsi
napéti.

Pozor:

Otaceni rukojeti pro nastaveni ramene k zméné
napnuti pilového listu by se mélo provadét
pouze, pokud je to nezbytné nutné, protoze to
ovlivni nastaveni oscilace pilového listu (viz
kapitola 6.7).

Obr. 17

6.4 Nastaveni drzeni materialu

Nastavte pfitlak materialu co nejblize k
obrobku, jak to jen jde, aniz byste zamezili
pohybu obrobkem.

Pro vertikalni sefizeni, povolte kolec¢ko (H, Obr.
18). Pro nastaveni vpred/vzad a pfi fezani pod
uhlem, povolte Sroub s valcovou hlavou (J).

Obr. 18

6.5 Nastaveni rychlosti

Pro zvySeni rychlosti, otocte koleCkem

pro zmeénu rychlosti (D, Obr. 1) ve sméru
hodinovych rucicek, pro snizeni v proti sméru
hodinovych rucicek.

6.6 Nastaveni polohy listu k stolu

Pilu vypnéte a odpojte od zdroje elektrické
energie.

Dbejte na to, aby byl pilovy list Fadné napnuty.
Nastavte naklon na ,,0“ (90°).

Ke kontrole pouzijte pravouhly obrobek (Obr.
19).

Obr. 19

Pokud poloha neni spravné:

Nejprve zkontrolujte, jestli Srouby (G, Obr. 16)
rovnhomérné vyc¢nivaji do upinaciho prostoru. V
pfipadé potfeby upravte.

Pokud pofad neni pilovy list kolmo, povolte
osm $roubt (K, Obr. 20) vepredu a vzadu pily a
sefidte podlozky vedeni.

Obr. 20

6.7 Nastaveni oscilace listu

Pro rychlejSi fezani Ize pilovy list nastavit, aby
kmital mirné vpred, pro lepSi odvod tfisky.

Pro pomalejsi fezani nebo detailngjsi praci je
tfeba zajistit svisly pohyb pilového listu.

Tato Uprava je zalozena na osobnich
preferencich uzivatele.

Pilu vypnéte a odpojte od zdroje elektrické
energie.

Nejprve ovérte, zda je rameno rovnobézné se
stolem.

Zatlacte rameno doll a otocte kole¢kem pro
nastaveni ramene (L, Obr. 21) dokud neni

rameno rovnobézné se stolem.

Obr. 21

Polozte ¢tvercovy obrobek na stul vedle
pilového listu.

4mm imbusovym kli¢em povolte Srouby na
pFirubé& motoru (M, Obr. 22). Srouby povolte
pouze tak, aby Slo otacet motorem.

Plochym Sroubovakem otacejte hfideli motoru
(N) a sledujte pohyby pilového listu.

www.igm.cz
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Obr. 22

Ruéné otacejte celym motorem pro zménu
oscilace.

Otacenim ve sméru hodinovych ruci¢ek bude
pohyb pilového listu vice oscilovat.

Poznamka:

Je-li zapotiebi vice kmitll, zastavte pilu a
namontujte Sroubky motoru do druhé sady
otvor(.

Po dosazeni pozadované oscilace pevné
dotahnéte Srouby pfipevnéni motoru (M).

6.8 Nastaveni zvednuti ramene

Pokud po zdvizeni neztstane rameno v
pozadované pozici, povolte Sestihrannou
matici (Obr. 23), 14mm klicem a lehce otacejte
plochym Sroubovakem pomoci sefizovaciho
Sroubu ve sméru hodinovych rucicek.
Nadmérné neutahujte. Utdhnéte Sestihrannou
matici.

Obr. 23

6.9 Nastaveni hubice dmychadla
Nastavte hubici dmychadla co nejblize k
pilovému listu, aniz byste znemoznily pohyb
pilového listu nebo obrobku.

7. Prace se strojem

7.1 Vybér pilového listu

Pouzivejte vhodny pilovy list. Pilovy list by

mél mit vzdy minimalni 3 zuby v kontaktu s
obrobkem.

Stav pilového listu je tfeba pfed kazdou praci
zkontrolovat.

Pracujte pouze s ostrym a bezchybnym pilovym
listem.

Zakladni pravidlo je pouzivat uzke pilové listy
pro slozité fezani kfivek a Siroké pilové listy pro
pfimé fezy nebo fezy velkych kfivek.

7.2 Spravna pracovni pozice
Spravna pracovni pozice je stani pfed strojem
ve sméru fezani.

Stul pily by mél byt nastaven pfiblizné na drovni
loktd pracovnika.

7.3 Obecna pravidla prace

Zajistéte, aby byl ochranny kryt pilového listu

namontovan jesté predtim, nez zaCnete fezat.
Prsty udrzujte mimo Feznou drahu.

Nesahejte pod stl pily, pokud je motor porad
v chodu.

P¥i praci tlacte obrobek ke stolu, aby nedoslo k
nekontrolovatelnému zvedani.

Pokud je to mozné, pouzivejte pfitlak materialu.
Zajistéte, aby se kulaty obrobek béhem fezani
neotacel.

Vyvarujte se nevhodnych poloh rukou nebo
strkani prstt mezi rameno a obrobek.

Nikdy nefezte kousky, které jsou pfili§ malé.
Pfed zapnutim pily odstrante obrobek od
pilového listu.

Vedte obrobek do pilového listu ve sméru fezu.
Provedte potfebna snizeni zatéze, aby se
zabranilo zaseknuti pilového listu.

Neprovadéjte zadnou operaci jednou rukou.
Pouzivejte vhodna rozsiteni stolu a pomucky
pro zpracovani obtiznych obrobk.

Pilu spoustéjte pouze pfi dostate¢né vysokych
otackach, abyste monhli pracovat efektivné.
Konstantni béh pfi maximalnich otackach vsak
neni nutny pro vétsinu operaci, mohou totiz
snizit kontrolu pfi Fezani a urychlit opotfebeni
pilového listu.

Jestli se s pilou dlouho nepracuje, vyjméte
pilovy list.

7.4 Rezani pod uhlem

Stul Ize pro Sikmé fezani naklonit mezi -45° a
+45°,

Sikmé fezani ma vyssi riziko zaseknuti pilového
listu.

Vedte obrobek opatrné.

7.5 Pravidla pro rezani

Nainstalujte pilovy list, ktery je vhodny pro
pozadovanou operaci. Ujistéte se, Ze je pilovy
list spravné napnuty a ze zuby sméruji dopfedu
a doll.

Umistéte trysku dmychadla.
Zapnéte pilu a nechte pilovy list dosahnout plné
provozni rychlosti.

Nastavte rychlost pomoci kole¢ka pro nastaveni
rychlosti.

Obrobek pevné pritlacte k stolu a vedte jej
stejnym tlakem pfimo do fezu (viz Obr. 24 a
Obr. 25).

Nepouzivejte nadmérny tlak — nechte pilovy list
pofadné pracovat.

Natocte obrobek, jestli potfebujete
vykompenzovat posun pilového listu.

7.6 Pravidla pro vyrezavani

Vyvrtejte otvory do obrobku pouze takové, aby
se do nich dal vlozit pilovy list.

Uvolnéte paku (D, Obr. 26) a zvednéte rameno.

Obr. 26

Vlozte pilovy list pfes otvor v obrobku.

Snizte rameno a utahnéte paku (D).

Udrzte obrobek pevné a zapnéte pilu. Nastavte

rychlost pomoci ovladaciho kolecka.

Obrobek vedte opatrné do pilového listu pomoci
jemného tlaku.

PFi fezani se vyhnéte Uplnému zastaveni stroje.

7.7 Zapinani / vypinani

Hlavni vypina€ (magneticky ON / OFF
vypinac):

Nejprve prepnéte vypinac (Q, Obr. 28) do
polohy OFF (vypnuté).

Stisknéte zelené ON (zapnuté) tlacitko (P, Obr.
27) pro zapnuti stroje.

Stisknéte Cervené OFF (vypnuté) tlaCitko pro
vypnuti stroje.

Vypina¢ (ON / OFF):
Pouzivejte vypina¢ ON / OFF vypina¢ (Q, Obr.
28) pro zapnuti nebo vypnuti stroje.

www.igm.cz
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Obr. 28

8. Udrzba a kontrola

Obecné pokyny:

Udrzbu, kontrolu a &i§té&ni provad&jte pouze je-li
stroj odpojen od zdroje elektrické energie.

Opravy a udrzba elektrického systému smi
provadeét pouze kvalifikovany elektrikar.

Stroj pravidelné Cistéte.

Pravidelné kontrolujte spravnou funkci
odsavani prachu.

V8echna ochranna a bezpec¢nostni zafizeni
musi byt ihned po dokonceni ¢isténi, opravy
nebo Udrzby vracena na puvodni misto na
stroji.

PoSkozené bezpec€nostni prvky musi byt
okamzité vyméneény.

8.1 Cisténi
Pravidelné Cistéte kryt stroje, idealné po
kazdém pouziti.

Pokud neni mozné necistotu odstranit, pouzijte
mékky hadfik navihéeny mydlovou vodou.
Nikdy nepouzivejte rozpoustédla, jako jsou
napf. benzin, alkohol, atd. Tato rozpoustédla
mohou poskodit plastové ¢asti stroje.

8.2 Mazani

Pravidelné aplikujte na sttl mensi vrstvu vosku
nebo ochranného spreje, abyste zabranili
korozi a zachovali hladky povrch stroje.

Pravidelné aplikujte mensi mnozstvi maziva
na pfedni a zadni vedeni (Obr. 29) tam, kde se
¢asti vzajemné tfou.

Obr. 29

Loziska hnaciho mechanismu jsou mazana ve
vyrobé; neni je ttfeba mazat.

8.3 Kontrola pojistky

Lupinkova pila je vybavena pétiampérovou
pojistkou proti pretizeni stroje. Pokud pila
prestane fungovat, zkontrolujte pojistku.

Odsroubuijte krytku pojistky (Obr. 30) a
vytahnéte pojistku.

Pokud pojistka praskla, vyménte ji.

Znovu nainstalujte pojistku a zaSroubujte krytku.

L@

Obr. 30

8.4 Kontrola uhlikt

Prohlédnéte dva uhliky kazdé dva mésice

nebo i Castéji, je-li pila zna¢né vyuzivana.
Zastaveni nebo ztrata vykonu mohou byt
nasledkem opottebenych uhlikd. Je-li jeden
uhlik opotfebovan, nahradte je oba naraz. Dalsi
pouziti poSkozeného nebo opotfebeného uhliku
muZze mit za nasledek poskozeni motoru.

Odpojte stroj od zdroje elektrické energie.

Plochym Sroubovakem odSroubujte a sejméte

kryt (viz Obr. 31).

K T
4 |
| g —
—
ROZVeder Tloustka

—

Uhel zarezu _ |

Obr. 31

(VSimnéte si orientace uhliku pfi jeho vyjmuti;
mél by byt zasunut zpét v stejné orientaci)
Vytahnéte uhlik a zkontrolujte jej.

Uhlik by mél byt vyménén, pokud je zjistén
néktery z nasledujicich problému:

1. Je opotfebovan na asi 13mm délky.

2. Ma znamky rozpadu, spaleni nebo lamani.
3. Ma zvlastni zbarveni pruziny.

Nainstalujte novy uhlik (nebo znovu uhlik
nainstalujte, jestli je vSe v poradku) a
zakryjte.

Postup opakujte pro druhy uhlik.

Poznamka:
Doporucujeme spustit pilu bez zatizeni na
nékolik minut pro zabéh novych uhlika.

9. Vybér pilového listu

Nasledujici informace jsou obecné povahy.
Pro tuto lupinkovou pilu je k dispozici Siroka
$kala pilovych listu.

Faktory, které je tfeba vzit v ivahu pfi vybéru
pilového listu jsou:

1. druh fezaného materialu (mékké nebo tvrdé
dfevo),

2. tloustka obrobku (silngjsi kusy budou
vyzadovat vétsi pilové zuby),

3. vlastnosti obrobku (rovné fezy, dlouhé kfivky
nebo tésné vyrezavani).

Tyto faktory jsou velice dulezité (Obr. 32, Obr.
33)

o
o
Rovny nebo Rozvod fé
stfidavé zubu kyvné
Sikmy zub  rameno yr
S R 6 TPI
w
Sitka
Obr. 32
Sirka (8):

Obecné se pouzivaiji SirSi pilové listy pro rovné
fezy a dlouhé kfivky. Uzké pilové listy jsou
vhodné pro fezy s mensim radiusem, napfiklad
vyfezavani. Pfi fezani pfimych fezt ma uzky
pilovy list tendenci se vice vychylovat do stran.

Roztec:

Rozte¢ se méfi v poctu ,zubu na palec” (TPI).
Jemna rozte¢ (vice zubu na palec) feze
pomalu, ale plynule a minimalizuje vibrace.
Pilovy list by mél mit vzdy minimalni 3 zuby v
kontaktu s obrobkem.

Sada:

Nastaveni oznacuje zplsob, jakym jsou zuby
pilového listu ohnuty nebo umistény.

Rozvod zubu vytvofi Sitku zubu (Sitka fezného
pasu) (K), ktery je SirSi nez hibet pilového listu
(T).

Dva nejbéznéjsi typy platkl jsou (S) stfidavy a
(R) stfidavy pfimy.

Material:

Pilové listy jsou vyrabény razenim, frézovanim
nebo brousenim.

Razené pilové listy jsou vylisovany lisem z
ocelového plechu.

Frézované pilové listy se vyrabi vyfezavanim
zubu tzv. procesem ,frézovani* a poté tvrzenim
ocele teplem.

Brousené piloveé listy maji vysokokarbonové
ocelové zuby, které drzi ostrost déle a poskytuji
hladsi fezy.

K dispozici jsou také specialni typy, napriklad
tocité a spiralove pilové listy, které fezou ze
vSech stran.

Vétsina nabizenych pilovych listd je 130 mm (5
palct) dlouha.

Optimalné, pilovy list (a technika obsluhy)
by mél zanechat hladké a Cisté fezy, které
nevyzaduji brouseni.

Obsluha muze najit nékolik peclivé vybranych
typ0, které budou slouzit vétSinu potieb.
Vybér pilovych listd Ize rozsifit pfi ziskani vice
zkuSenosti.

www.igm.cz
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Typ zubu:

REGULAR
SKIP TOOTH

DOUBLE TOOTH

O  REVERSE TOOTH
SPIRAL

CROWN TOOTH

>
W
O
m
M

Obr. 33

10. Pomoc pfi poruse

Motor se nespusti.

* Bez elektfiny -

Zkontrolujte elektrickou sit' a pojistku.

* Vadny spina¢, motor nebo napajeci kabel -
Poradte se s elektrikafem.

* Pretizeny stroj, 5A pojistka -

Vyménte pojistku (viz kapitola 8.3).

* Opotfebované uhliky -

Vyménte uhliky (viz kapitola 8.4).

Naklon se tézko provadi.

* Prach nebo jina necistota ve vedeni naklony -
Vycistéte vedeni a naneste mensi mnozstvi
maziva na kontakni plochy.

Pilové listy se ¢asto lamou.

* Nespravné napnuti pilového listu -
Nastavte spravné napnuti.

* Pilovy list nestiha odvadét tfisky -

Snizte rychlost posuvu.

* Krouceni pilového listu v obrobku -
Zabrarite bo¢nim tlakiim na pilovy list. Snizte
rychlost posuvu.

Nadmérné vibrace.
* Rameno neni tésné -
Utahnéte kolecko ramena.

11. Ochrana zivotného prostredi

Chranite zivotni prostredi.

Va$ spotrebi¢ obsahuje cenné materialy, které
Ize opravit nebo recyklovat. Prosim, nechte to
na specializovanou instituci.

Tento symbol oznacuje oddéleny sbér pro
elektrické a elektronické zafizeni vyZzadované
smérnici 2012/19/EC a je ucinna pouze v ramci
Evropskeé unie.

12. Volitelné prislusenstvi
Vice informaci na www.igm.cz.
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CE-ES-Prehlasenie o zhode

Vyrobok: Vyrezavacia lupienkova pila stolna

JWSS-22B
Typové ¢gislo: 727200BM

Znacka: JET

Vyrobca:
TOOL FRANCE SARL, 9 Rue des Pyrénées, 91090 Lisses

Na vlastnu zodpovednost tymto prehlasujeme, Ze tento produkt vyhovuje nasledujucim predpisom:

* 2006/42/EC Machinery Directive
* 2014/30/EU Electromagnetic compatibility

Konstruované v zhode s:
**EN ISO 12100:2010, EN 61029-1:2009+A11:2011, EN 55011:2009+A1:2010, EN 61000-6-4:2007+A1:2011

Technicku dokumentaciu spracoval:
TOOL France SARL

2019-01-23 Christophe Saint Sulpice
TOOL FRANCE SARL, 9 Rue des Pyrénéeés, 91090 Lisses, France
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SK - Slovensky

Navod na obsluhu (prekiad pévodného navodu)

Vazeny zakaznik,

Mnohokrat dakujeme za dbéveru, ktoru ste nam preukazali pri nakupe nového stroja JET. Tato priru¢ka bola pripravena pre maijitelov
a uzivatelov JET JWSS-22B Vyrezavacej lupienkovej pily stolnej pre bezpecnost pri inStalacii, prevadzke a udrzbe. Prosime,
precitajte si starostlivo a podrobne informacie obsiahnuté v tomto navode na obsluhu a sprievodnych dokumentoch. Stroj JET
pouzivajte podfa tohto navodu a inStrukcii a ziskate tak jeho maximalnu Zivotnost a vykon. DodrZujte bezpecnost prace.

Prajeme Vam vela pracovnych aj osobnych radosti pri praci so strojom JET.

Obsah
1. Prehlasenie o zhode
2. Zaruka

3. Bezpecnost’

Poucenie

VSeobecné bezpecnostné pokyny
Rizika

4. Specifikacie stroja
Popis stroja
Technické data
Hlu€nost

Rozsah dodavky

5. Preprava a uvedenie do chodu
Preprava a inStalacia

Montaz

Pripojenie odsavania

Elektricka pripojka

6. Nastavenie

Nastavenie naklonu

Vymena pilového listu
Nastavenie napnutia listu
Nastavenie drzania materialu
Nastavenie rychlosti
Nastavenie polohy listu k stolu
Nastavenie oscilacie listu
Nastavenie zdvihnutia ramena
Nastavenie trysky duchadla

7. Praca so strojom
Vyber pilového listu
Spravna pracovna pozicia
VSeobecné pravidla prace
Rezanie pod uhlom
Pravidla pre rezanie
Pravidla pre vyrezavanie
Zapinanie / vypinanie

8. Udrzba a kontrola
Cistenie

Mazanie

Kontrola poistky
Kontrola uhlikov

9. Vyber pilového listu
10. Pomoc pri poruche
11. Ochrana zivotného prostredia

12. VoliteI'né prislusenstvo

1. Prehlasenie o zhode

Prehlasujeme, Ze tento vyrobok je v sulade
SO smernicou a normou uvedenu na
predchadzajucej strane tohto manualu.

2. Zaruka
Firma IGM nastroje a stroje s. r. 0. sa vzdy

snazi dodat kvalitny a vykonny stroj. Uplatnenie
zaruky sa riadi platnymi Obchodnymi
podmienkami a Zaruénymi podmienkami firmy
IGM nastroje a stroje s. r. 0.

3. Bezpec€nost’

3.1 Pouéenie

Tento stroj je ur€eny len na rezanie dreva,
drevu podobnych materialov a tvrdého plastu.
Rezanie inych materialov nie je dovolené,

v pripade nejasnosti nevahajte kontaktovat’
dodavaterla.

Pouzivajte len obrobok, ktory je mozné
bezpecné vlozit, viest a pracovat s nim.
Dodrzujte minimalny vek uréeny podla zakona.
Stroj mdze byt pouzivany iba v bezchybnom
technickom stave.

Vedl'a navodu na obsluhu si prestudujte aj
bezpecnostné pokyny a osobitné predpisy vasej
krajiny.

Mali by ste dodrziavat vSeobecne uznavané
technické pravidla a bezpecnost prace
tykajuce sa prevadzky drevoobrabacich a
kovoobrabacich strojov.

Za poskodenie vyplyvajuce z nevhodného
zaobchadzania nezodpoveda vyrobca ani
dodavatel. Riziko nesie kazdy uzivatel sam.

3.2 VSeobecné bezpecnostné pokyny
Stroj mdze byt pri nevhodnom zaobchadzani
nebezpecny.

Precitajte si kompletne cely navod na obsluhu,
skér ako zaCnete pracovat na stroji a dodrzujte
vSetky pokyny uvedené v tomto navode na
obsluhu.

Chrante tento navod na obsluhu pred
necistotami a vlhkostou a pri predaiji stroja ho
odovzdajte novému majitelovi.

Na stroji nie su dovolené ziadne zmeny ani
prestavba stroja.

Denne pred zaciatkom prace preskusajte
bezproblémovy chod stroja a funkciu
ochrannych prvkov. Zistené nedostatky na stroji
alebo poskodeny ochranny kryt ihned vymerite.
Stroj uvadzajte do chodu len v dokonalom
technickom stave.

DIhé vlasy chrarite Ciapkou alebo sietkou na
vlasy. Noste priliehavé oble€enie, naramky,
prstene a retiazky odlozte. Noste len pracovnu
obuy, v ziadnom pripade nenoste obuv pre
volny ¢as alebo sandale. Dodrzujte nariadenia
osobnej ochrany.

Vzdy pouzivajte pracovnu obuy, nikdy nenoste
volnoCasovu obuv alebo sandale.

Vzdy pouzivajte ochranné okuliare. Vzdy

pouzivajte ochranu sluchu. Vzdy pouzivajte
ochranu pred prachom.

Nastroje su ostré a mozu viest k tazkému
zraneniu, vzdy s nimi pracujte opatrne.
Nikdy nenoste pri praci rukavice.

Pocas prace so strojom musi byt ochrana
pilového listu plne funkéna!

Okruhly obrobok sa pri praci musi dostatocne
zabezpedit.

Pouzite vhodné prediZenie stola pri praci so
zlozitejSimi obrobkami.

Nikdy nepracujte s obrobkami, ktoré su prilis
malé.

Pocas rezania musi byt obrobok dostatocne
pritlaeny k stolu.

K praci vzdy pouzivajte obe ruky.
Nikdy neodstranujte zaseknuté obrobky zo
stroja, ked je stroj stale v chode.

Nikdy nesiahajte pod stdl, ked je stroj stale v
chode.

Postavte stroj tak, aby bol dostatok miesta na
obsluhu a pracu s obrobkom. Stroj musi stat na
stabilnej ploche a musi byt nalezite osvetleny.
Pri praci v praSnom prostredi noste vzdy
ochrannu masku.

Dbajte na spravne osvetlenie.

Dajte pozor, aby stroj stal na pevnom podklade.
Uistite sa, Zze napajaci kabel vam nebrani pri
praci.

Udrzujte pracovnu plochu &istud.

Nikdy nesiahajte na stroj v chode. Pri praci
pozor na prsty a iné Casti tela.

Budte pozorny a koncentrovany. Robte pracu s
rozumom.

Nikdy nepracujte pod vplyvom omamnych latok,
ako alkohol alebo drogy.

Budte pozorny na pohyb ludi okolo stroja v

chode. Nikdy nenechavajte beziaci stroj bez
dozoru. Ak opustate pracovny priestor, stroj
vzdy vypnite.

Nikdy nepracujte so strojom v blizkosti
horfavych kvapalin a plynov.

Dbajte na protipoziarnu ochranu, prekontrolujte
si inStrukcie na hasenie poziarov a
zaobchadzanie s hasiacim pristrojom.
Nepouzivajte stroj vo vlhkom prostredi,
nevystavujte stroj dazdu.

www.igm.sk
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Prach z dreva méze byt vybusny a predstavuje
riziko pre zdravie.

Prach z tropickych drevin a z niektorého
tvrdého dreva, ako je dub alebo breza, je
klasifikovany ako karcinogénna substancia.
Vzdy pouzivajte vhodné odsavanie.

Pred rezanim odstrarte z obrobku klince a iné
cudzie telesa.

Pracujte iba s dobre naostrenym pilovym
listom.

Okamzite odstrante poSkodeny pilovy list.
Dodrzujte predpisané parametre pre minimalne
a maximalne rozmery obrobku.

Nepretazujte stroj. Stroj pri primeranej a
predpisanej zatazi pracuje lepSie a vydrzi
dihsie.

Nikdy neodstrariujte triesky alebo kusy
obrobku, ked je stroj stale v chode.

Nikdy nespustajte stroj bez ochrannych krytov.
Nekladte ni¢ na stroj.

Opravu poruchy na elektrickej pripojke smie
vykonavat len elektrikar. PoSkodeny elektricky
kabel ihned vymerite.

Nikdy nepouzivajte stroj, ked vypina¢ ON / OFF
nefunguje.

VSetky Upravy alebo udrzby stroja vykonavajte
len pri odpojenom zdroji energie.

3.3 Rizika

Aj pri predpisanom pouzivani stroja sa mozu
vyskytnuat rizika.

Pilovy list v chode méze byt nebezpecny.
Poskodeny pilovy list méze byt nebezpecny.
Nebezpecie odlietavajuceho obrobku.

Piliny a prach mézu tvorit zdravotné riziko.
Pozor na hluk a prach. Pouzivajte ochranu
oCi, sluchu a ochranu proti prachu. Pouzivajte
vhodné odsavacie zariadenie!

Pozor na poSkodeny elektricky kabel.

4. Specifikacie stroja
4.1 Opis stroja

A — Koliesko pre napnutie ramena
B — Horné rameno

C - Vypina¢

D — Ovladanie pre zmenu rychlosti
E — Rameno kyvné

F — Paka pre napnutie pilového listu
G — Upinaci mechanizmus

H — Kryt pilového listu

| — Prachové otvory

J — Drazka stola

K — Liatinovy stél

L — Prachovy vyvod

M — Spodny upinaci mechanizmus pilového
listu

N — Paka pre uvolnenie nastavenia sklonu
O — Ovladanie nastavenia sklonu

Q — Stupnica sklonu

R — Drziak pilového listu

S — Nastavitelné nozicky

T — Pritlak

U — Hubice ofuku privodu vzduchu

V — Skrutka pre nastavenie ramena

W — Magneticky vypinac

X — Motor

Obr. 2
4.2 Technické udaje
Dizka pilového listu, bez &apu: 130 mm
Vyska kmitu: 19 mm

Rychlost’ kmitov pilového listu:
400 ~ 1550 kmitt/min.

Maximalna vyska rezu pri 90° 48 mm
Rozmery stola: 600x322 mm
Sklon stola: 45° vlevo / 45° vpravo
Maximalna Sirka rezu: 565 mm
Sirka drazky v stole: 5mm

Vyska stola od podlahy, s volitelnym stojanom:
812 ~ 965 mm
Priemer odsavania (D): 38 mm
Rozmery samotnej pily (DxSxV):
840x400x445 mm
Hmotnost: 31 kg
Rozméry s volitelnym stojanem: (DxSxV):

840x650x1220 mm

Hmotnost: 41 kg
Elektricka pripojka: 1~230V, PE, 50 Hz
Vykon motora: 50 W
Menovity prud: 1,5A
Kabel (HO5VV-F): 3G 1mm2
Poistka: 10A

Ochranna trieda: |

4.3 Hluénost’

Hladina akustického hluku (EN ISO 11202):
Volnobeh: LpA 72,5 dB (A)

Prevadzka: LpA 78,4 dB (A)

Specifikované hodnoty st hladiny emisii

a nemusia byt povazované za bezpecné
prevadzkové hladiny. Tato informacia je uréena
na to, aby pouzivatel mohol lepSie odhadnut
rizika, ktoré sa tykaju hluku.

4.4 Rozsah dodavky

1 x Vyrezavacia lupienkova pila
4 x KIu¢ pre Sesthranné matice
2 x Spodné drziaky pilového listu
1 x Prachovy vyvod

1 x Drziak pilovych listov

5 x Pilové listy, bez €apu

4 x Gumova noha — (HP5)
Navod na obsluhu

Zoznam nahradnych dielov

Obr. 3

5. Preprava a uvedenie do chodu

5.1 Preprava a instalacia

Vyberte stroj z krabice.

Stroj neprenasajte za rameno (Obr. 4), pretoze
méze doéjst k jeho poskodeniu.

Obr. 4

Vzdy uchopte za motor a stdl (Obr. 5).

i

Obr. 5

Stroj je ur€eny pre pracu vo vnutornych
priestoroch a musi byt umiestneny na pevnom
a stabilnom podklade.

Nepracuijte so strojom, ktory presahuje cez
hranu stola alebo ponku.

Z dévodov balenia nie je stroj kompletne
zmontovany.

5.2 Montaz

Pokial po vybaleni stroja zistite poSkodenie
stroja, okamzite na to upozornite vasho
dodavatela. PoSkodeny stroj nepouzivajte!
Obal zlikvidujte sp6sobom Setrnym k zivotnému
prostrediu.

Konzervacny tuk odstrarte pomocou jemného
rozpustadia.

Montaz nastavitelnych noziciek: Ak stroj
nechcete priskrutkovat k podkladu, nainstalujte
Styri nastavitelné nozicky, pomo6zu so znizenim
vibracii (pozri Obr. 6).
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Obr. 6

Montaz drziaku pilového listu:

Drziak pilového listu (Obr. 7) je mozné
namontovat na obe strany lupienkovej pily.
Obsahuje otvory pre ulozenie nozov do
takzvanych ,skumaviek” (nie su su€astou
balenia). Navyse Styri Strbiny poskytuju ulozisko
pre listy, ktoré boli vopred vloZené do drziaka
listu.

-
"

Obr. 7

Montaz stroja na pracovny stél alebo ponk:
Zakladna stroja ma Styri 9,5mm otvory.

Styri 3/8-16 UNC skrutky, podloZky a matice su
dodavané so strojom (Obr. 8, Obr. 9).

3B3mm (15.187)

—-

Obr. 8

K minimalizacii vibracii pouzivajte medzi
strojom a stolom / podstavcom gumové
podlozky (HP5).

HP 5

Workbench

Obr. 9

Ak nie je uprednostiované trvalé pripevnenie,
pripevnite pilu najskér k preglejkovej doske (s
hrubkou minimalne 19 mm) a potom tuto dosku
pripevnite ku stolu pomocou svoriek.

Podstavec pod stroj (volitel'né
prislusenstvo):

Balenie:

2x DIha horna ty¢ — (#3)

2x Kratka horna ty¢ — (#4)
2x Kratka spodna ty¢ — (#7)
2x DIha spodna ty¢ — (#8)
4x Noha — (#5)

4x PrediZenie nohy — (#10)

Spojovaci material (vid’ Obr. 2-1):

4x Skrutka so Sesthrannou hlavou 5/16x1 —
(HP1)

24x Skrutka s SoSovkovitou hlavou 5/16x1/2 —
(HP2)

32x Ploché podlozky 5/16 — (HP3)

28x Sesthranné matice 5/16 — (HP4)

= HP !sz

5/16x1

HP3 on

e 5/16x1/2 5116 5116
screwp Ca Iggﬁge Flat washer Hex nut
Obr. 10

Montaz podstavca:

Pripravte stojan (vid obr. 11, v tomto okamihu
iba ru¢ne utiahnite vSetky uchyty). Pokial
stojan nebude priskrutkovany k podlahe,
namontujte nozi¢ky (uvedené v Obr. 6) na
dno predIzujucich nozi€iek. Poloha stojanu
vzpriamenia na poschodi. Vetky uchytky s
kfd€om 12 mm Uplne dotiahnite.

K minimalizacii vibracii pouzivajte gumové
podlozky (HP5) medzi pilou a podstavou.

HP1—F

HP3
HP5 &
O

Obr. 11

Poznamka: predizenie néh (#10, Obr. 11) je
mozné nastavit na vySku. Niektori pouzivatelia
radSej naklonia pilu smerom k nim, ak je to
Ziaduce, upravte podla potreby predlzovanie
néh.

5.3 Pripojenie odsavania

Pristroj ma prachovu hubicu 38 mm, kde méze
byt pripojeny na vysavac alebo na odsavacé
prachu. Zasurite prachovy otvor do otvoru na
spodnej strane stola.

5.4 Pripojenie k elektrickej sieti

Pripojenie k elektrickej sieti a vSetky pouzité
predlzovacie kable musia vyhovovat platnym
predpisom. Sietové napatie musi byt v sulade
s udajmi na typovom $titku stroja. Sietova
pripojka musi mat 10A odolné poistky.
Pouzivajte len napajacie kable oznacené
HO5VV-F. Pripojky a opravy elektrického
zariadenia m6zu vykonavat len kvalifikovani
elektrikari.

6. Nastavenie

VsSeobecné pokyny:

Pred nastavenim stroja musi byt stroj vzdy
vypojeny z elektrickej siete.

6.1 Nastavenie naklonu

Rameno mozno naklonit medzi —-45° a +45°
pre Sikmé rezy, ktoré sa Casto pouzivaju v
projektoch, ako je napriklad intarzia.

Stdl zostava vo vodorovnej polohe, takze ruky
obsluhy mézu zostat v rovnakej pohodinej
polohe.

Povolte paku pre nastavenie sklonu (A, Obr.
12).

Uistite sa, ze horny kryt pilového listu ani
hubica ofuku neprekaza stolu.

Otocte rukovatou (B) do pozadovaného uhla.
Prednastavené dorazy su k dispozicii na 90°,
45°,30° a 22,5°, nalavo aj napravo. Zatlacte
aretacny kolik (C), kym nezapadne do otvoru.
Utiahnite paku pre nastavenie sklonu (A).

Obr. 12

Poznamka:
Uhlové rezanie ma vyssie riziko zovretia
pilového listu. Obrobok podavajte opatrne.

6.2 Vymena pilového listu

Stroj je vhodny pre pilové listy bez Capu.

Pred montazou skontrolujte, i pilovy list nema
vady (hrdza, trhliny, zlomeny zub, ohnutie).
Nepouzivajte chybné pilové listy.

Dbajte na to, aby boli zuby listu v smere rezu
(dole).

Vymenu pilového listu vykonavajte iba ak je
stroj vypojeny z elektrickej siete.

Vlozte spodny drziak pilového listu do otvoru v
nosici pilového listu na noze pre pakovy efekt.
Zatlacte pilovy list do drziaka, ak to pdjde, a
utiahnite koliesko drziaku (Obr. 13).

g

Obr. 13

Preklopte paku pre napnutie pilového listu (D,
Obr. 14) smerom k prednej strane pily. Drziak
pilového listu zasurite do svorky (E) a pilovy list
do vyrezu v stole.

Horny koniec pilového listu zasurite do horného
upinacieho mechanizmu (F) a uistite sa, ze

sa pilovy list nachadza medzi kontaktnymi
miestami upinacieho mechanizmu.

Preklopte paku pre napnutie pilového listu (D)
smerom k zadnej strane pily.

www.igm.sk
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Obr. 14

Zahrajte prstom na pilovy list, ako keby ste
chceli zahrat' na gitarovu strunu — pri spravnom
napnuti by mala vydavat jasny zvuk.
Neprepinajte pilovy pas — méze to mat' za
nasledok prasknutie pilového listu alebo
predCasné opotrebovanie upinacieho
mechanizmu.

Poznamka: Pre vyrezavanie vnutornych
otvorov alebo zlozitejSich vyrezov, je mozné
pilovy list najskor viozit do obrobku skrz uz
vyvitany otvor a potom ho aj s obrobkom vlozit
do pily (Obr. 15).

Obr. 15

6.3 Nastavenie napnutia listu

Ak sa nedari pilovy list pevne upnut podla
vysSie uvedenych krokov, mézete vyuzit
nasledujuce nastavenia.

1. Napnutie pilového listu mozno vykonat
otac¢anim rukovate (D, Obr. 16), napr. o jednu
otacku doprava.

Poznamka: prili$ vela oto¢eni moze spdsobit
zlé upnutie.

2. 3mm imbusovym klu€om otocte skrutky
(G) v smere hodinovych ruciiek pre znizenie
medzery medzi plochami upinacieho
mechanizmu.

Obr. 16

Ktorykolvek z vysSie uvedenych krokov by mal
vyrieSit problémy s napnutim pilového listu. Ak
problém pretrvava:

3. Otocte kolieskom pre nastavenie ramena
(Obr. 17) v smere hodinovych rugiciek. Tym
sa zdvihne rameno a na pilovy list sa vyvinie
vacsie napatie.

Pozor:

Otacanie rukovate pre nastavenie ramena

k zmene napnutia pilového listu by sa malo
vykonavat len, ak je to nevyhnutne potrebné,
pretoze to ovplyvni nastavenia oscilacie
pilového listu (pozri kapitolu 6.7).

Obr. 17

6.4 Nastavenie drzania materialu
obrobku, ako to len ide, bez toho aby ste
zamedzili pohybu obrobku.

Pre vertikalne nastavenie povolte koliesko (H,
Obr. 18). Pre nastavenie vpred / vzad a pri
rezani pod uhlom, povolte skrutku s valcovou
hlavou (J).

Obr. 18

6.5 Nastavenie rychlosti

Pre zvySenie rychlosti, otocte kolieskom pre
zmenu rychlosti (D, Obr. 1) v smere hodinovych
ruCiCiek, pre znizenie v proti smere hodinovych
ruciciek.

6.6 Nastaveni polohy listu k stolu

Pilu vypnite a odpojte od zdroja elektrickej
energie.

Dbajte na to, aby bol pilovy list riadne napnuty.

Nastavte sklon na 0 (90 °).
Ku kontrole pouzite pravouhly obrobok (Obr.
19).

Obr. 19

Ak poloha nie je spravne:

Najprv skontrolujte, €i skrutky (G, Obr. 16)
rovnomerne vy¢nievaju do upinacieho priestoru.
V pripade potreby upravte.

Ak stale nie je pilovy list kolmo, povolte osem
skrutiek (K, Obr. 20) vpredu a vzadu pily a
nastavte podlozky vedenia.

6.7 Nastavenie oscilacie listu

Pre rychlejSie rezanie je mozné pilovy list
nastavit, aby kmital mierne vpred, pre lepsi
odvod triesky.

Pre pomalsi rezanie alebo detailnejSie prace je
potrebné zabezpecdit vertikalny pohyb pilového
listu.

Tato Uprava je zalozena na osobnych
preferenciach pouzivatela.

Pilu vypnite a odpojte od zdroja elektrickej
energie.

Najprv overte, i je rameno rovnobezne so
stolom.

Zatlacte rameno dole a otocte kolieskom pre
nastavenie ramena (L, Obr. 21), kym nie je
rameno rovnobezne so stolom.

Obr. 21

Polozte Stvorcovy obrobok na stol vedla
pilového listu.

4mm imbusovym kli€om povolte skrutky na
prirube motora (M, Obr. 22). Skrutky povolte iba
tak, aby iSlo otacat motorom.
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Plochym skrutkovacom otacajte hriadelom
motora (N) a sledujte pohyby pilového listu.

) b=

Obr. 22

Ruéne otacajte celym motorom pre zmenu
oscilacie.

Otacanim v smere hodinovych ruciciek bude
pohyb pilového listu viac oscilovat.

Poznamka: Ak je potrebné viac kmitov, zastavte
pilu a namontujte skrutky motora do druhej
sady otvorov.

Po dosiahnuti pozadovanej oscilacie pevne
dotiahnite skrutky pripevnenia motora (M).

6.8 Nastavenie zdvihnutie ramena

Pokial po zdvihnuti nezostane rameno v
pozadovanej pozicii, povolte Sesthrannu
maticu (Obr. 23) 14mm klu€om a lahko otacajte
plochym skrutkovacom pomocou nastavovace;j
skrutky v smere hodinovych ruciciek.
Nadmerne neutahujte. Utiahnite Sesthrannu
maticu.

pilovému listu, bez toho aby ste znemoznili
pohyb pilového listu alebo obrobku.

7. Praca so strojom

7.1 Vyber pilového listu

Pouzivajte vhodny pilovy list. Pilovy list by
mal mat' vzdy minimalne 3 zuby v kontakte s
obrobkom.

Stav pilového listu je potrebné pred kazdou
pracu skontrolovat.

Pracujte iba s ostrym a bezchybnym pilovym
listom.

Zakladné pravidlo je pouzivat Uzke piloveé listy
pre zlozité rezanie kriviek a Siroké pilové listy
pre priame rezy alebo rezy velkych kriviek.

7.2 Spravna pracovna pozicia

Spravna pracovna pozicia je statie pred strojom
V smere rezania.

Stél pily by mal byt nastaveny priblizne na
urovni laktov pracovnika.

7.3 VSeobecné pravidla prace

Zaistite, aby bol ochranny kryt pilového listu
namontovany este predtym, nez zaCnete rezat.
Prsty udrzujte mimo reznu drahu.

Nesiahajte pod stdl pily, ak je motor stale v
chode.

Pri praci tlacte obrobok k stolu, aby nedo$lo k
nekontrolovatenému zdvihaniu.

Pokial je to mozné, pouzivajte pritlak materialu.
Zaistite, aby sa gulaty obrobok pocas rezania
neotacal.

Vyvarujte sa nevhodnych poléh ruk alebo
strkania prstov medzi rameno a polotovar.
Nikdy nerezte kusky, ktoré su prili§ malé.
Pred zapnutim pily odstrante obrobok od
pilového listu.

Vedte obrobok do pilového listu v smere rezu.

Vykonajte potrebné znizenie zataze, aby sa
zabranilo zaseknutiu pilového listu.
Nevykonavajte ziadnu operaciu jednou rukou.
Pouzivajte vhodné rozSirenie stola a pomocky
pre spracovanie obtaznych obrobkov.

Pilu spustajte iba pri dostatocne vysokych
otackach, aby ste mohli pracovat efektivne.
Konstantny beh pri maximalnych otackach
vSak nie je nutny pre vacsinu operacii, mézu
totiz znizit kontrolu pri rezani a urychlit
opotrebovanie pilového listu.

Ak sa s pilou dlho nepracuje, vyberte pilovy list.

7.4 Rezanie pod uhlom

Stol je mozné pre Sikmé rezanie naklonit medzi
-45°a +45°.

Sikmé rezanie ma vyssie riziko zaseknutia
pilového listu.

Vedte obrobok opatrne.

7.5 Pravidla pre rezanie

Nainstalujte pilovy list, ktory je vhodny pre
pozadovanu operaciu. Uistite sa, ze je pilovy
list spravne napnuty a Ze zuby smeruju dopredu
a dolu.

Umiestnite trysku duchadla.

Zapnite pilu a nechajte pilovy list dosiahnut
plna prevadzkovu rychlost.

Nastavte rychlost pomocou kolieska pre
nastavenie rychlosti.

Obrobok pevne pritlacte k stolu a vedte ho
rovnakym tlakom priamo do rezu (vid Obr. 24 a
Obr. 25).

Nepouzivajte nadmerny tlak — nechajte pilovy
list poriadne pracovat.

Natocte obrobok, ak potrebujete
vykompenzovat posun pilového listu.

7.6 Pravidla pre vyrezavanie

Vyvftajte iba také otvory do obrobku, aby sa do
nich dal viozit pilovy list.

Uvolnite paku (D, Obr. 26) a zdvihnite rameno.

Obr. 26

Vlozte pilovy list cez otvor v obrobku.

Znizte rameno a utiahnite paku (D).

Udrzte obrobok pevne a zapnite pilu. Nastavte
rychlost pomocou ovladacieho kolieska.
Obrobok vedte opatrne do pilového listu
pomocou jemného tlaku.

Pri rezani sa vyhnite Uplnému zastaveniu stroja.

7.7 Zapinanie / vypinanie

Hlavni vypina€ (magneticky ON / OFF
vypinac):

Hlavny vypina¢ (magneticky ON / OFF
vypinac):

Najprv prepnite vypina¢ (Q, Obr. 28) do polohy
OFF (vypnuté).

Stlacte zelené ON (zapnuté) tlacidlo (P, Obr. 27)
pre zapnutie stroja.

Stlacte ¢ervené OFF (vypnuté) tlacidlo pre
vypnutie stroje.

Obr. 27

Vypina¢ (ON / OFF):
Pouzivajte vypina¢ ON / OFF (Q, Obr. 28) pre
zapnutie alebo vypnutie stroja.
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Obr. 28

8. Udrzba a kontrola
Vseobecné pokyny:
Udrzbu, kontrolu a &istenie vykonavaijte len ak
je stroj odpojeny od zdroja elektrickej energie.

Opravy a udrzbu elektrického systému smie
vykonavat len kvalifikovany elektrikar.
Stroj pravidelne Cistite.

Pravidelne kontrolujte spravnu funkciu
odsavania prachu.

VSetky ochranné a bezpe€nostné zariadenia
musia byt ihned po dokonceni Cistenia, opravy
alebo udrzby vratené na pévodné miesto na
stroji.

PoSkodené bezpecnostné prvky musia byt
okamzite vymenené.

8.1 Cistenie
Pravidelne Cistite kryt stroja, idealne po kazdom
pouziti.

Ak nie je mozné necistotu odstranit, pouzite
makku handri¢ku navihéend mydlovou vodou.
Nikdy nepouzivajte rozpustadla, ako su napr.
benzin, alkohol, atd. Tieto rozpustadla mézu
poskodit plastové Casti stroja.

8.2 Mazanie

Pravidelne aplikujte na stdl mensiu vrstvu
vosku alebo ochranného spreja, aby ste
zabranili korézii a zachovali hladky povrch
stroja.

Pravidelne aplikujte mensie mnozstvo maziva
na predné a zadné vedenie (Obr. 29) tam, kde
sa Casti vzajomne tru.

Obr. 29

Loziska hnacieho mechanizmu st mazané vo
vyrobe; nie je treba ich mazat.

8.3 Kontrola poistky

Lupienkova pila je vybavena 5A poistkou proti
pretazeniu stroja. Ak pila prestane fungovat,
skontrolujte poistku.

Odskrutkujte krytku poistky (Obr. 30) a
vytiahnite poistku.

Ak poistka praskla, vymerite ju.
Znovu nainstalujte poistku a zaskrutkujte krytku.

L@

Obr. 30

8.4 Kontrola uhlikov

Kontrolujte dva uhliky kazdé dva mesiace
alebo aj CastejSie, ak je pila znacne vyuzivana.
Zastavenie alebo strata vykonu mézu byt
nasledkom opotrebovanych uhlikov. Ak je
jeden uhlik opotrebovany, nahradte ich oba
naraz. Dal$ie pouZitie poskodeného alebo
opotrebovaného uhlika méze mat za nasledok
poskodenie motora.

Odpojte stroj od zdroja elektrickej energie.

Plochym skrutkovacom odskrutkujte a vyberte

kryt (vid Obr. 31).

Obr. 31

(VSimnite si orientaciu uhlika pri jeho vybrati;
mal by byt zasunuty spat v rovnakej orientacii).
Vytiahnite uhlik a skontrolujte ho.

Uhlik by mal byt vymeneny, ak je zisteny
niektory z nasledujucich problémov:

1. Je opotrebovany na asi 13 mm dizky.

2. Ma znamky rozpadu, spalenia alebo lamania.
3. Ma zvlastne sfarbenie pruziny.

Nainstalujte novy uhlik (alebo znova uhlik
nainstalujte, i je vSetko v poriadku) a
zakryte.

Postup opakujte pre druhy uhlik.

Poznamka:
Odporu¢ame spustit' pilu bez zatazenia na
niekolko minut pre zabeh novych uhlikov.

9. Vyber pilového listu

Nasledujuce informacie su vSeobecnej povahy.
Pre tato lupienkovou pilu je k dispozicii Siroka
Skala pilovych listov.

Faktory, ktoré je potrebné vziat do uvahy pri
vybere pilového listu su:

1. druh rezaného materialu (makké alebo tvrdé
drevo),

2. hribka obrobku (silnejsie kusy budu
vyzadovat vacsiu pilové zuby),

3. vlastnosti obrobku (rovné rezy, dihé krivky
alebo tesné vyrezavanie).

Tieto faktory su velmi délezité (Obr. 32, Obr. 33)

K T
R
p
T i
Rozvedenie Hrabka

o
Qo
Rovny alebo Rozvod zuba E
striedavo  kyvného -
Sikmy zub ramena yr
S R 6 TPI
w
= =
irka
Obr. 32
Sirka (S):

VSeobecne sa pouzivaju SirSie pilové listy pre
rovné rezy a dihé krivky. Uzke pilové listy st
vhodné pre rezy s mensim radiusom, napriklad
vyrezavanie. Pri rezani priamych rezov ma
uzky pilovy list tendenciu sa viac vychylovat do
stran.

Rozstup:

Rozstup sa meria v pocte ,zubov na palec*
(TPI).

Jemny rozstup (viac zubov na palec) reze
pomaly, ale plynulo a minimalizuje vibracie.
Pilovy list by mal mat’ vzdy minimalne 3 zuby v
kontakte s obrobkom.

Suprava:

Nastavenie oznacuje spdsob, akym su zuby
pilového listu ohnuté alebo umiestnené.
Rozvod zubov vytvori Sirku zuba (Sirka rezného
pasu) (K), ktory je SirSi ako chrbat pilového listu
(T).

Dva najbeznejSie typy listov su (S) striedavy a
(R) striedavy priamy.

Material:

Pilové listy su vyrabané razenim, frézovanim
alebo brusenim.

Razené piloveé listy su vylisované lisom z
ocelového plechu.

Frézované pilové listy sa vyrabaju vyrezavanim
zubov tzv. procesom ,frézovania“ a potom
tvrdenim ocele teplom.

Brusené pilové listy maju vysokokarbonoveé
ocelové zuby, ktoré drzia ostrost dihSie a
poskytuju hladsSie rezy.

K dispozicii su aj Specialne typy, napriklad
tocité a Spiralové pilové listy, ktoré rezu zo
vSetkych stran.

Vacsina ponukanych pilovych listov je 130mm
(5 palcov) dlha.

Optimalne, pilovy list (a technika obsluhy)
by mal zanechat hladké a Cisté rezy, ktoré
nevyzaduju brusenie.

Obsluha mbze najst niekolko starostlivo
vybranych typov, ktoré budu sluzit vacsine
potrieb. Vyber pilovych listov mozno rozsirit pri
ziskani viac skusenosti.

www.igm.sk
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Typ zubu:

REGULAR
SKIP TOOTH

DOUBLE TOOTH

O  REVERSE TOOTH
SPIRAL

CROWN TOOTH

>
W
O
m
M

Obr. 33

10. Pomoc pri poruche

Motor sa nespusti.

* Bez elektriny -

Skontrolujte elektricku siet’ a poistku.

* Chybny spina¢, motor alebo napajaci kabel —
Poradte sa s elektrikarom.

* Pretazeny zdroj, 5A poistka —

Vymente poistku (vi kapitola 8.3).

* Opotrebované uhliky —

Vymente uhliky (vid kapitola 8.4).

Naklon sa t'azko vykonava.

* Prach alebo ina necistota vo vedeni naklonu —
Vycistite vedenie a naneste mensie mnozstvo
maziva na kontaktné plochy.

Pilové listy sa ¢asto lamu.

* Nespravne napnutie pilového listu —
Nastavte spravne napnutie.

* Pilovy list nestiha odvadzat triesky —

Znizte rychlost posuvu.

* Kruatenie pilového listu v obrobku —
Zabrante bocnym tlakom na pilovy list. Znizte
rychlost posuvu.

Nadmerné vibracie.
* Rameno nie je tesné —
Utiahnite koliesko ramena.

11. Ochrana zivotného prostredia

Chrante zivotné prostredie.

Va$ spotrebi¢ obsahuje cenné materialy, ktoré
mozno opravit alebo recyklovat. Prosim,
nechajte to na Specializovanu institdciu.

Tento symbol oznacuje separovany zber

pre elektrické a elektronické zariadenia
pozadované smernicou 2012/19/EC a je
ucinna len v ramci Eurdpskej unie.

12. VoliteI'né prislusenstvo
Viac informacii na www.igm.sk.
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CE-Megfelel6ségi nyilatkozat

Termék: Asztali dekopir flirészgép

JWSS-22B
Tipusszam: 727200BM

Marka: JET

Gyarto:
TOOL FRANCE SARL, 9 Rue des Pyrénées, 91090 Lisses

A sajat felel6sséguinkre kijelentjik, hogy az ebben a hasznalati utmutatéban leirt termék megfelel a kdvetkezd szabvanyoknak:

* 2006/42/EC Machinery Directive
* 2014/30/EU Electromagnetic compatibility

Osszhangban all az alabbi rendelkezésekkel:
**EN ISO 12100:2010, EN 61029-1:2009+A11:2011, EN 55011:2009+A1:2010, EN 61000-6-4:2007+A1:2011

A mlszaki dokumentaciot
TOOL France SARL

2019-01-23 Christophe Saint Sulpice
TOOL FRANCE SARL, 9 Rue des Pyrénéeés, 91090 Lisses, France
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HU-Magyar

Kezelési utmutato (az eredeti forditasa)

Tisztelt, Ggyfeleink,

Nagyon szépen kdszonjuk a benniink vettet hitét, amelyet az uj JET gép vasarlasaval is megmutatott. Ez a kezelési utmutato a

JET JWSS-22B asztali dekopir flirészgép tulajdonosanak és hasznaldjanak van elékészitve a szereléskor, Uizemeltetéskor és
karbantartaskor végzett munkalatok biztonsagossa tételéért. Kérjuk, olvassa at gondosan és figyelmesen a kezelési utmutatéban és
a kisér6é dokumentumokban talalhaté az tizemeltetéssel kapcsolatos részletes informaciokat. A maximalis élettartam és teljesitmény
érdekében hasznalja a JET gépet ezen utmutatd és utasitasok szerint. Tartsa be a biztonsagi el6irasokat. Sok munkaval kapcsolatos
és személyes élvezetet kivanunk Onnek a JET-tel valé munkavégzés kézben.

Tartalom
1 Megfelel6ségi nyilatkozat
2 Garancia

3 Biztonsag
Tajékoztatas

Altalanos rendelkezések
Kockazat

4 A gép tulajdonsagai
A gép ismertetése
Miszaki adatok
Zajszint

Szallitasi id6

5 Szallitas és lizembe helyezés
Szallitas és kicsomagolas
Osszeszerelés

A porelszivo csatlakoztatasa
Elektromos csatlakoztatas

6 Beallitasok

A dontésszdg bedllitasa

Avagodlap cseréje

A vagolap feszességének beallitasa

A munkaanyag rogzitésének beallitasa
Sebesség beallitas

A lap asztalhoz valo helyzetének beallitasa
A vagodlap lengésének beadllitasa

A keret emelésének bedllitasa

A favogép szoérdfejének beadllitasa

7 Munka a géppel

A vagoélap kivalasztasa

A helyes munka helyzet

A munka altalanos szabalyai
Szdg alatti vagas
Szabalyok vagashoz
Szabalyok kivagashoz
Bekapcsolas/ kikapcsolas

8 Karbantartas és ellenérzés
Tisztitas
Kenés

Biztositékok ellenérzése
A szénkefék ellendrzése

9 A vagolap kivalasztasa
10 Segitség a hibaelharitashoz
11 Kérnyezetvédelem

12 Opcionalis kiegésziték

1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kijelenjuk, hogy a termék megfelel az
iranyelvnek és a hasznalati utmutat el6z6
oldalan ‘feltlintetett szabvanynak.

2. Garancia

Az IGM nastroje a stroje s.r.o. vallalat mindig
arra térekszik, hogy mindségi és nagy
teljesitményl terméket szallitson. A jotallas
érvényesitése az érvényes IGM nastroje a
stroje s r.o. vallalat Kereskedelmi feltételeivel
és a garancialis feltételekkel van vezérelve.

3. Biztonsag

3.1 Tajékoztatas

Ez a gép csak fa, fahoz hasonlo anyagok illetve
kemény mianyagok vagasara szolgal. Mas
anyag vagasa nincs engedélyezve, ha kétsége
mertlne fel, kérjen tanacsot az eladotol.

Csak olyan munkadarabot hasznaljon, amelyet
biztonsagosan lehet behelyezni, vezetni és
dolgozni vele.

Tartsa be a térvényben el6irt életkort.

A gépet csak megfeleld mlszaki allapotban
lehet Uzemeltetni.

A kezelési utmutato mellett olvassa el az
orszagaban hasznalatos biztonsagi el6irasokat
és a kulonleges el6irasokat.

A famegmunkal6 és a fémmegmunkalo

gépek lUzemeltetésekor be kell tartania az
altalanosan elfogadott miszaki szabalyokat és
a munkavédelmi szabalyokat.

A gyart6 és a szallité nem vallal felel6sséget
a nem megfelel6 kezelésbél eredd karokért. A
kockéazat a felhasznalét terheli.

3.2 Altalanos biztonsagi feltételek
A gép helytelen hasznalatkor veszélyes lehet.

A géppel valé munka kezdete el6tt olvassa el a
teljes utmutatot és tartsa be az utmutaté dsszes
eléirasat.

Védje ezt a kezelési utmutatot a
szennyezddésektdl és a nedvessegtol, és
eladaskor adja at a gép Uj tulajdonosanak.

A gép mddositasa vagy atalakitasa tilos.

A munka megkezdése el6tt minden nap
ellendrizze a gépet a problémamentes
mikodés és a vedbburkolatok szempontjabdl.
Az észrevett meghibasodasokat a gépen vagy
a védéburkolat sérilését azonnal javitsa ki. A
gépet csak megfelelé miszaki allapotban lehet
Gzemeltetni.

Védje a hosszu hajat sapkaval vagy hajhaléval.
Hordjon testhez all6 ruhazatot, karkotoket,
gyUriket as nyaklancokat ne viseljen munka
kdézben. Csak munkacipét viseljen, semmilyen
esetben sem viseljen szabadidd vagy nyitott
cipét. Vegye figyelembe a személyvédelmi
eléirasokat.

Mindig munkacipét viseljen, sohase viseljen
szabadid§ cip6t vagy szandalt.

Hasznaljon védészemuveget. Hasznaljon
hallasved6t. Hasznaljon pormaszkot.

A szerszamok élesek és sulyos sérulést
okozhatnak, mindig elévigyazatosan dolgozzon
rajtuk.

Munka kdzben ne viseljen kesztydit.

Munka kdzben a vagoélap veéddburkolata
teliesen mikodéképes kell, hogy legyen!

A gémbolyl munkadarabot munka kézben
megfeleléen kell régziteni.

Hasznaljon megfelel6 asztal hosszabbitot
Osszetett munkadarab megmunkalasakor.

Sohase ne dolgozzon nagyon kicsi
munkadarabbal.

Vagas kézben a munkadarabot az asztalhoz
kell szoritani.

A munkahoz mindig mind a két kezét hasznalja.
Sohase tavolitson el elakadt munkadarabot
mikoédd gép esetében.

Sohase nyuljon a asztal alda mikédd gep
esetében.

Helyezze el a gépet ugy, hogy elegendd

hely legyen a munkadarab kezeléséhez és
megfogasahoz. A gép stabil fellleten kell, hogy
alljon, és megfelel6 vilagitassal kell ellatni a
munkahelyet.

Poros koérnyezetben végzett munkahoz mindig
viseljen pormaszkot.

Gondoskodjon a megfeleld vilagitasrol.

Forditson figyelmet arra, hogy a gép stabil
alatétet alljon.

Gy6z6djdén meg arrdl, hogy a tapkabel nem
akadalyozza munka kézben.

Tartsa tisztan a munkatertletet.

Sohase nyuljon a mikédé géphez. Munka
kdzben Ugyeljen az ujjaira és mas testrészekre.
Legyen nagyon figyelmes és koncentralt.
Esszel végezze a munkat.

Sohase dolgozzon kabitészerek hatasa alatt,
pld. alkohol vagy drog.

Legyen figyelmes a gyerekek mozgasara a
mikoédd gép korul. Sohase hagyija felugyelet
nélkul a mikodd gépet. Ha el akarja hagyni a
munkateriletet a gépet mindig kapcsolja ki.

Sohase dolgozzon a géppel tizveszélyes
folyadékok és gaz kozelében.

Tartsa be a tlizvédelmi el6irasokat, ellenérizze
a tlz oltasara és a tlizolté készilék kezelésére
vonatkozo6 utasitasokat.

Sohase hasznalja a gépet nedves kdzegben és
ne tegye ki az esdre.
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A flirészpor robbanasveszélyes és az
egészseégre karos.

A tropikus és néhany keményfa, pld. a télgy
és a nyirfa flrészpora rakkelt anyagokat
tartalmaz.

Mindig hasznaljon megfelel§ elszivé
berendezést.

Vagas el6tt a munkadarabbdl tavolitson el
minden idegen targyat, szoget.

Megfeleld élességii vagolappal dolgozzon.

Azonnal tavolitsa el a sérilt vagodlapot.
Tartsa be a munkadarab el6irt minimalis és
maximalis méreteit.

Ne terhelje tul a gépet. A gép jobban mikodik
és hosszabb ideig tart, ésszerl és elbirt
terhelés mellett.

Sohase tavolitson el elakadt munkadarabot
miikodd gép esetében.

Sohase inditsa el a gépet védbburkolat nélkl.
Ne rakodjon semmit a gépre.

Az elektromos csatlakoztatas hibait csak
szakképzett villanyszerel§ javithatja. A sérult
tapkabelt azonnal cserélje le.

Sohase hasznalja a gépet ha az ON/OFF
kapcsold nem mikaodik.

Minden javitasi munkat vagy karbantartast csak
lekapcsolt energiaforras esetében végezzen.

3.3 Lehetséges kockazatok

Még az el6irasoknak megfelel hasznalat
kdzben is kockazat léphet fel.

A mozgo6 vagolap veszélyes lehet.

A sérllt vagdlap veszélyes lehet.

A veszélyesen kirepul6é anyag darabok.

A flirészpor és a por egészségre veszélyes
lehet. Ovakodjon a zajtél és a portdl. Viseljen
szemved®6t, fulvédot és véddszemiveget
Mindig hasznaljon megfeleld elszivé
berendezést.

Forditson figyelmet a villamos kabel sérilésére.

4. A gép tulajdonsagai
4.1 A gép Ismertetése

A- Karfeszitd kerék

B- Felsé kar

C- Kapcsolé

D- Sebesség valto vezérld
E- Leng6kar

F- Flrészlap megfeszitd kar
G- Rogzité mechanizmus
H- Vagolap védéburkolat
|- Pornyilasok

J- Asztal horony

K- Ontéttvas asztal

L- Por kivezetdé

M- A vagolap alsé rogzité mechanizmusa
N- A dontésszog kivalaszto kar
O- Dontésszdg beallitas vezérld
Q- Dontésszog skala

R- Vagolap tartd

S- Bedllithaté labak

T- Tolo

U- Levegd bemeneti fuvoka

V- Kar bedllité csavar

W- Magneskapcsold

X- Motor

2 abra

4.2 Miszaki adatok

A vagdlap hossza: csap nélkul:

Lengés magassag:

Vagolap lengés sebessége:
400~ 1550 lengés/perc

130 mm
19 mm

Max. vagas magassag 90° 48 mm
Az asztal mérete: 600x322 mm
Az asztal dontésszoge: 45° balra / 45° jobbra
Maximalis vagas szélesség: 565 mm
Az asztal horony szélessége: 5 mm

Az asztal magassaga a padlotél, valaszthatéd
allvannyal: 812~ 965 mm
Az elszivo atméréje (D): 38 mm
A flrészgép méretei (HxSzxM)
840x400x445 mm
Témege: 31 kg
Méretek a valaszthato allvannyal: (HxSzxM):
840x650x1220 mm
Témege: 41 kg
Elektromos csatlakoztatas:
1~230V, PE, 50 Hz

A motor teljesitménye: 50 W
Névleges aramer6sség: 1,5A
Téapkabel (HO5VV-F):

3G 1mm2
Biztositék: 10A

Védelmi osztaly: |

4.3 Zajszint

Akusztikai zajszint (EN 1ISO 11202):
Alapjarat: LpA 72,5 dB (A)

Uzemeltetés kézben: LpA 78,4 dB (A)

A megadott értékek kibocsatasi szintek, és
nem tekintheték biztonsagos Gzemeltetési
szinteknek. Ezen informaciok célja, hogy
segitsék a felhasznalét a zajjal kapcsolatos
kockazatok jobb megbecslésében.

4.4 Szallitasi készlet

1 x Vagolap

4 x Kulcs hatszégl anyahoz
2 x A vagolap alsé tartoi

1 x Por kivezet6é

1 x Vagoélap tarté

5 x Firészlapok csap nélkul
4 x Gumi lab - (HP5)
Kezelési utmutato

Csere alkatrészek listaja

3 adbra

5. Szallitas és lizembe helyezés

5.1 Szdllitas és kicsomagolas

Vegye ki a gépet a dobozbdl.

A gépet a karnal fogva ne hordozza (4. abra),
mert megsérulhet.

4 abra

Mindig a motort és asztalt fogja (5. abra).
W TES

5 abra

A gépet beltéri hasznalatra tervezték, és szilard
és stabil feluletre kell helyezni.

Ne Gzemeltessen olyan gépet, amely lelég az
asztal vagy pad szélén.

Csomagolasi okokbdl a gép nincs teljesen
Osszeszerelve.

5.2 Osszeszerelés

Ha a gép kicsomagolasa utan valamilyen
sérulést észlel, azonnal Iépjen kapcsolatba és
figyelmeztesse a beszallitét. A sérilt gépet ne
hasznalja!

A csomagoldanyagot a kérnyezetvédelmi
szempontok szerint semmisitse meg.

A tartdsito zsirt gyenge oldoszerrel tavolitsa el.
A beallithaté labak felszerelése. Ha a gépet
nem akarja a felllethez csavarozni, szerelje
fel a négy beallithaté Iabat, amelyek e vibracio
csokkentését eredményezik (lasd a 6. abrat) .
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Obr. 6

A vagolap tarto felszerelése:

A vagodlap tartét (7. abra) A flrészlap mindkét
oldalara kell felszerelni. Lyukakkal rendelkezik
a kések elhelyezésére az un. ,csévekben” (nem
része a szallitasi készletnek). Ezen kivil a
négy nyilas tarolja azokat a lapokat, amelyeket
elézetesen betdltdttek a laptartoba.

7 abra

A gép felszerelése a munkaasztalra vagy a
munkapadra.

A gép talapzata négy 9,5 mm furattal
rendelkezik.

A négy 3/8-16 UNC csavar, alatét és az anyak
a géppel vannak szallitva (8. abra, 9. abra).

3B3mm (15.187)

9 (13

T40

8 abra

A vibracié minimalizalasara hasznaljon a gép
és az asztal/ felllet kdzott gumi alatéteket
(HP5).

HP 5

Workbench

9 dbra

Ha az éallando régzités nem elényds, akkor
elészor csatlakoztassa a flrészt egy rétegelt
lemezhez (legalabb 19 mm vastag), majd
szoritokkal rogzitse a tablat az asztalhoz.

Gépallvany (opcionalis kiegészitd):

Csomagolas:

2 x Hosszu felsé rud- (#3)

2 x Rovid fels6 rud- (#4)

2 x Révid also rud- (#7)

2 x Hosszu als6 rud- (#8)

4X Lab — (#5)

4X Meghosszabbitott lab — (#10)

Kotéelemek (lasd 2-1. abrat):

4x Hatszogletl csavar 5/16x1 — (HP1)
24x Lencsefejl csavar 5/16x1 2— (HP2)
32x Sima alatét 5/16 — (HP3)

28x Hatszdgletl anya 5/16 — (HP4)

== HP1 !HPZ Hp3 OHP4

Hse’}( (ix1 516x1/2 5116 5116
sc"_!WP Ca Lgﬁge Flat washer Hex nut
10 abra

Az allvany Osszeszerelése

Készitse el6 az allvanyt (lasd a 11. abrat), csak
kézzel huzza meg az 6sszes rogzitét. Ha a
gép nem lesz a padléhoz csavarozva, szerelje
fel a labakat (a 6. abran vannak abrazolva)

a hosszabbité labak aljara. A gép alljon
egyenesen a padlén. Osszes régzitét 12 mm
kulccsal huzzon utan a teljes rogzitésig.

A vibracié minimalizalasara hasznaljon a gumi
alatéteket (HP5) a gép és a felulet k6z6tt.

HP1—F -

HP3
HP5 &

11 abra

Megjegyzés: a lab hosszabbitasat (#10 11.
abra) be lehet allitani a kivant magassagra.
Néhany felhasznalé a flirészgépet maga felé
donti meg, ha ez célszer(, a lab hosszabbitasat
szukség szerint allitsa be.

5.3 A porelszivo csatlakoztatasa

A gép 38 mm porelszivo csonkkal rendelkezik,
amin keresztll csatlakoztatva lehet a
porszivohoz vagy a porelszivé berendezéshez.
Nyomja a por fuvokat az asztal alsé részén
talalhato nyilasba.

5.4 Csatlakoztatas az elektromos hal6zathoz
Az elektromos halézathoz val6 csatlakoztatas
és az 6sszes hasznalatban 1évé hosszabbitd
kabelek az érvényes el6irasoknak kell
megfelelnitk. A halézati feszulltség meg kell,
hogy egyezzen a gép cimkéjén megadott
adatokkal. A haldzati csatlakozasnak 10A
biztositékkal kell rendelkeznie. Csak HO5VV-F
jelzésl tapkabelt hasznaljon, és csak képzett
villanyszerel6k csatlakoztathatjak vagy
javithatjak az elektromos berendezéseket.

6. Beallitasok
Altalanos rendelkezések:

A beallitasok és a szabalyozasok el6tt a gépet
le kell csatlakoztatni az elektromos hal6zatrdl.

6.1 A dontésszog beallitasa

Akart -45° és +45° szogben lehet megddnteni,
a szOg alatti vagasokhoz, amelyeket gyakran
hasznalnak olyan projektekben, mint példaul az
intarzia.

Az asztal vizszintes helyzetben marad, igy a
kezeld keze is kényelmes helyzetben maradhat.
Lazitsa meg a dontés bedllitasara a kart (A, 12.
abra).

Gy6z6djon meg arrdél, hogy sem a vagoélap
védbburkolata sem a por elf(jé nem ér az
asztalhoz.

Forditsa a fogantyut (B) a kivant szégbe.

El6re beallitott jeldlések balra és jobbra 90°,
45°, 30° és 22,5°. Nyomja meg a rogzit6é csapot
(C), amig be nem kattan a lyukba.

Huzza meg a dontés beallitasara a kart (A).

12 abra

Megjegyzés:

A szdg alatti vagas nagyobb kockazatot jelent
a vagolap beszorulasara. A munkadarabot
6vatosan tolja elére.

6.2 A vagolap cseréje

A gép a csap nélkuli vagolapok hasznalatara is
alkalmas.

A beszerelés el6tt ellendrizze, hogy a
vagolapon nincs semmilyen sértilés (rozsda,
repedések, torétt fog, gérbeség). Sohase
hasznaljon hibas vagolapot.

Gondoskodjon arrodl, hogy a vagoélap fogai a
vagas iranyaban legyenek (lefelé).

A vagolap cseréjét csak akkor végezze, ha

a gép le van csatlakoztatva az elektromos
halozatrol.

A vagodlap alsé tartojat helyezze a vagolap
tartoba a késen a kar effektus |étrehozasa
érdekében.

Tolja a vagolapot a tartéba, ameddig megy, és
hidzza meg a tarté kerekét (13. abra).

7 ]

L

13 abra

S

A vagolap megfeszitd karjat dontse le (D, 14.
abra) a gép eleje iranyba. A vagélap tartét
nyomja be a (E) szoritdba és a vagolapot pedig
helyezze az asztalon 1év6 vagatba.

A vagolap fels6 végét tolja a felsé szoritd
mechanizmusba (F) és gy6z&djon meg arrol,
hogy a vagolap a szorit6 mechanizmus
érintkezési pontjai k6zott helyezkedik el.

A vagolap feszitd kart (D) dontse a gép hatso
része iranyba.
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14 abra

Az ujjaval pengesse meg, mintha a gitar hurjat
pengetné - a helyes feszességnél tiszta hangot
kell, hogy kiadjon.

Sohase feszitse tul a vagolapot- ennek
kovetkezménye a vagolap repedése vagy a
szorité mechanizmus id6 elétti meghibasodasa
lehet.

Megjegyzés:

Bels6 nyilasok vagy 6sszetett vagasok
elkészitésehez, lehetéség van a vagolap
behelyezésére az elére el6készitett furatba
és majd ezutan, a munkadarabbal egyutt
beszerelni a vagolapot a gépbe (15. abra).

15 abra

6.3 A vagolap feszességének beallitasa
Ha a leirt Iépések folytan nem sikerdlt
megfeleléen megfesziteni a vagolapot, akkor
elvégezheti a kdvetkez6 beallitast.

1. A vagolap feszességének beallitasat a
fogantyu (D, 16. Abra) egy fordulattal jobbra
torténd forgatasaval lehet elvégezni.

Megjegyzés: a fogantyu tul sok forgatasa rossz
rogzitéshez vezethet.

2. A3 mm imbuszkulccsal az 6ramutaté
jarasaval egy iranyba csavarja be a (G)

csavart a szorito fellletei kdzotti tavolsag
csOkkentéséért.

16 abra

A fent emlitett Iépések egyike meg kell, hogy
oldja a vagolap feszességének problémajat. Ha
a probléma tovabb is fennall:

3. Akar beallito kereket (17. abra) forgassa

az 6ramutaté jarasaval egy iranyba. Ezzel
megemelkedik a kar és a vagélap jobban meg
lesz feszitve.

Figyelem:

A kar beallité fogantyujanak forgatasat a
fUrészlap feszességének megvaltoztatasahoz
csak szukség esetén szabad elvégeznie, mivel
ez befolyasolja a flrészlap lengési beallitasat
(lasd a 6.7 fejezetet).

6.6 A vagolap asztalhoz valé helyzetének
beallitasa

Kapcsolja ki a flrészgépet és csatlakoztassa le
az elektromos halézatrol.

Gondoskodjon arrodl, hogy a vagolap jol meg
legyen feszitve.

Allitsa be a ,0“ (90°) déntésszdget.
Ellenérzésre hasznaljon egy derékszdgi
munkadarabot (19. abra).

19 abra

Ha a helyzet nem megfelel6:

El8szdr is ellendrizze, hogy a csavarok (G, 16.
abra) egyenletesen nyulnak be a szoritétérbe.
Szikség esetén szabalyozza.

Ha a vagolap nem meréleges, lazitsa meg

a nyolc csavart (K, 20. abra) a flirész elején
és hatulsé részén és szabalyozza a vezetd
alatéteket.

17 abra

6.4 A munkaanyag rogzitésének beallitasa
Az anyag lenyomast a munkadarabhoz
lehet6 legkdzelebb allitsa be, anélkil, hogy
akadalyozna a munkadarab mozgasat.

A fliiggbleges beallitashoz, lazitsa meg

a kereket (H, 18. abra). Az el6re/hatra
beadllitdshoz valamint a sz6g alatti vagashoz,
lazitsa meg a (J) hengerfeji csavart.

18 abra

6.5 Sebesség beallitas

A sebesség ndveléséhez forgassa a (D, 1.
Abra) kereket az éramutato jarasaval egy
iranyba, a sebesség csdkkentéséhez - az
6ramutato jarasaval ellentétes iranyba.

20 abra

6.7 A vagolap lengésének beallitasa

A gyorsabb vagashoz a vagolapot ugy kell
beallitani, hogy egy kicsit elére lengjen, a
frészpor jobb eltavolitasahoz.

A lassabb vagashoz vagy a pontosabb
munkahoz biztositani kell a vagélap fliiggéleges
lengéseét.

Ez a szabalyozas a felhasznalé személyes
preferenciajan alapozodik.

Kapcsolja ki a flrészgépet és csatlakoztassa le
az elektromos halézatrol.

El6szdr is, ellendrizze, hogy a kar parhuzamos
az asztallal.

Nyomja le a kart és a kar beallitd kerekét
forgassa (L, 21. abra) addig, amig a kar nem
lesz parhuzamos az asztallal.

21 abra
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Helyezze a négyzet alaku munkadarabot az
asztalra a vagolap mellé-

4 mm imbuszkulccsal lazitsa meg a
motorkariman lévé csavarokat (M, 22. abra).
Ugy lazitsa meg a csavarokat, hogy el lehessen
forditani a motort.

Egy sima csavarhuzoéval forgassa meg a
motor tengelyét (N) és figyelje meg a vagolap

mozgasat.

22 abra

Kézzel forditson a motoron a lengés
modositasahoz.

Az éramutato jarasaval egy iranyba torténé
forditassal a vagolapnak nagyobb lesz a
lengése.

Megjegyzés:

Ha nagyobb lengésre van sziikség, allitsa
le a gépet és szerelje a rogzitdé csavarokat a
motoron lév6é masik furat készletbe.

A kivant lengés elérése utan megfeleléen
huzza meg a motor régzité csavarjait (M).

6.8 A kar emelésének bedllitasa

Ha a kar az emelés utan nem marad a

kivant helyzetben, 14 mm kulccsal lazitsa
meg a hatszdgletli anyat (23. abra), és

sima csavarhuzoéval a szabalyozé csavar
segitségével az éramutato jarasaval egy
iranyba kénnyedén forditsa el.

Ne huzza tul. Hizza meg a hatszégletl anyat.

23 abr.

6.9 A por elfajo fuvéokajanak beallitasa

A favokat helyezze minél kdzelebb a
vagolaphoz, ugy hogy ne akadalyozza se a
vagolap, se a munkadarab mozgasat.

7. Munka a géppel
7.1 A vagolap kivalasztasa
Hasznaljon megfelel6 vagodlapot. A vagolap a

munkadarabbal mindig minimalisan 3 foggal
kell, hogy érintkezzen.

A vagdlap allapotat minden munka kezdés elétt
ellenérizni kell.

Csak megfelel6 élességl és hibatlan
vagolappal dolgozzon.

Alapvetd szabaly: az 6sszetett gorbék
kivagasahoz a keskeny vagoélapot hasznaljon,
mig az egyenes illetve a nagy gorbuletek
kivagasahoz a széles vagolapot hasznalja.

7.2 A helyes munkahelyzet

A helyes munkahelyzet az, amikor a gép el6tt
all a vagas iranyaban.

Az asztal kb. a kezel6 kdnyok magassagaban
kell, hogy legyen

7.3 A munka altalanos szabalyai

Gy6z6djén meg arrdl, hogy a vagolap
védbburkolata még a vagas kezdete el6tt fel
van szerelve.

Az ujjait tartsa tavol a vagasi uttol.

Ne nyuljon a gép ala, amikor a motor mikodik.

Munka kézben a munkadarabot nyomja

az asztalhoz, hogy ne torténjen meg a
munkadarab nem ellenérzott megemelése.
Ha lehetséges, hasznaljon anyag lenyomot.
Biztositsa, hogy a gémbdlyl munkadarab ne
forduljon el vagas kdzben.

Kerllje a helytelen kéz poziciokat és az ujjak
beszorulasat a kar és a munkadarab kozott.
Sohase vagjon nagyon kicsi munkadarabot.
A flirészgép bekapcsolasa el6tt tavolitsa el a
munkadarabot az asztalrdl.

Vezesse a munkadarabot a vagélapra a vagas
iranyaban.

Végezze el a sziikséges
terheléscsokkentéseket, hogy megakadalyozza
a flirészlap beszorulasat.

Semmilyen miveletet ne végezzen egy kézzel.
Nagyméretli munkadarabok megdolgozasahoz
hasznaljon megfelel§ az asztalszélesitést és
kiegészitéket.

A flrészgépet a hatékony munkavégzéshez
megfeleld sebességgel inditsa. A maximalis
sebességgel torténd allando futas azonban
a legtébb miveletnél nem szlkséges, mivel
ezek csOkkenthetik a vagasvezérlést és
felgyorsithatjak a flrészlap kopasat.

Ha a géppel hosszu ideig nem dolgozik,
szerelje ki a vagolapot.

7.4 Szog alatti vagas

Ferde vagashoz az asztalt -45° és
+45°tartomanyban lehet megddnteni..

A szdg alatti vagas nagyobb kockazatot jelent a
vagolap beszorulasara.

A munkadarabot nagy odafigyeléssel vezesse.

7.5 Vagasi szabalyok

Szerelje fel a kivant munkamivelethez
megfeleld vagolapot. Gy6z6djon meg arrol,
hogy a vagolap megfeleléen meg van feszitve
és a fogak el6re és lefelé vannak iranyitva.

Helyezze a fuvogép szorofejét a helyére.
Kapcsolja be a gépet és hagyja, hogy a vagélap
elérje az lzem sebességet.

A sebességet a sebesség beallitd kerékkel
allitsa be.

A munkadarabot nyomja az asztalhoz és
egyenletesen vezesse a vagolaphoz (lasd a 24.

és 25. dbrakat).

Ne tolja tul erésen a munkadarabot a

vagolapra- hagyja a vagolapot megfeleléen

mikodni.

Forgassa el a munkadarabot, ha ki kell

egyenliteni a fUrészlap eltolédasat.
T

7.6 Kivagas szabalyai

A munkadarabban furjon ki egy lyukat, amibe
belefér a vagolap.

Lazitsa meg a reteszel6 kart (D, 26. abra) és
emelje meg a kart.

26 abra

Helyezze a vagolapot a furatba.

Engedije le a kart és hlizza meg a reteszeld kart
(D).

Tartsa er6sen a munkadarabot és kapcsolja

be a flirészt. A szabalyozé kerékkel allitsa be a
sebességet.

A munkadarabot megfelel6 nyomassal és kell§
odafigyeléssel vezesse a vagolaphoz.

Vagas kozben kertlje el a gép teljes leallasat.

7.7 Bekapcsolas/ kikapcsolas

Fékapcsold (magneskapcsold, ON/OFF
kapcsolo):

El6szor is kapcsolja a kapcsolot (Q, 28. abra)
OFF helyzetbe (kikapcsolas).

A gép bekapcsolasahoz nyomja meg a z6ld ON
(bekapcsolas) gombot (P, 27. abra) .

A gép kikapcsolasahoz nyomja meg a piros
OFF (kikapcsolas) gombot.
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27 abra

ON/OFF kapcsolé
A gép bekapcsolasahoz vagy kikapcsolasahoz
hasznalja az ON/OFF gombot (Q, 28. dbra).

28 abra

8. Karbantartas és ellen6rzés

Altalanos rendelkezések:

A karbantartast, az ellenérzést és a tisztitast
csak az elektromos halézatrol lecsatlakoztatott
gépen végezze.

Az elektromos berendezés javitasat és
karbantartasat csak szakképzett villanyszerel§
végezheti.

A gépet rendszeresen tisztitsa.

Rendszeresen ellenérizze a porelszivé helyes
mikodését.

Atisztitas, javitas vagy karbantartas elvégzése
utan minden védd és biztonsagi elemet vissza
kell szerelni a gépre.

A sérllt biztonsagi elemet azonnal le kell
cserélni.

8.1 Tisztitas
Minden hasznalat utan rendszeresen tisztitsa le
a gép biztonsagi elemeit.

Ha a szennyez&dést nem lehet eltavolitani,
hasznaljon szappanos vizben megnedvesitett
puha térl6kendét.

Sohase hasznaljon oldészereket, pld. benzint,
szeszt, stb. Ezek az oldészerek sértilést
okozhatnak a gép mianyag részein.

8.2 Kenés

Rendszeresen hordjon fel az asztalra kis
mennyiségl viaszt vagy védo spray-t a
korrézio megelézése és a gép sima felliletének
fenntartasa érdekében.

Rendszeresen alkalmazzon kis mennyiségi
kend anyagot az ellils6 és a hatsé vezetd
részekre (29. abra), ott ahol a részek surlédnak
egymassal.

29 abra

A meghajté mechanizmus csapagya gyartaskor
meg lett kenve; nincs szikség utélagos
kenésre.

8.3 Biztositékok ellendrzése

Az asztali dekopir flirész 5 A biztositékkal
van ellatva a gép tulterhelés védelmére.
Ha a flrészgép nem mikddik, ellendrizze a
biztositékot.

Csavarozza le a biztositék fedelet (30. abra) és
vegye ki a biztositékot.

Ha a biztositék megsérdlt, cserélje ki.
Helyezze vissza a biztositékot és csavarozza
vissza a fedelet.

észleljik:

1. Legalabb 13 mm hosszusagra el van kopva.
2. A szétesés, megégés vagy toredezés jelei
vannak észlelve.

3. Arugonak kildnleges elszinezédése van
észlelve.

Szerelje be az Uj szénkefét (vagy szerelje
vissza a régit, ha mindent rendben talalt) és
zarja be.

Ugyanigy jarjon el a masik szénkefével is.

Megjegyzés:
Javasoljuk a flirészgép néhany perces terhelés
nélkuli jaratasat, az Uj szénkefék bekoptatasara.

9. A vagolap kivalasztasa

A kdvetkez6 informaciok altalanos jellegliek.
Ehhez a dekopir flirészgéphez a vagolapok
széles skalaja érhet6 el.

A vagolap kivalasztasakor a kdvetkezé
tényezdket kell figyelembe venni:

1. a vagando fa tipusa (puha vagy kemény),
2. a munkadarab vastagsaga (a vastagabb
darabok vagasahoz nagyobb flirészfogak
ajanlottak),

3. a munkadarab tulajdonsagai (egyenes vagas,
hosszas gorbék vagy pontos kivagasok).
Ezek a tényez6k nagyon fontosak (32., 33.
abrak) .

30 abra

8.4 A szénkefék ellenérzése

Kéthavonta, vagy ha a flirészgép gyakran

van hasznalva, gyakrabban ellendrizze a
szénkeféket. A gép ledllasa vagy a teljesitmény
csokkenése a szénkefék kopasanak a
kovetkezménye. Ha az egyik szénkefe el van
kopva, mindkett6t ki kell cserélni. A sértilt vagy
kopott szénkefe tovabbi hasznalata a motor
meghibasodasat okozhatja.

Csatlakoztassa le a gépet az elektromos
energiaforrasrol.

Sima csavarhuzoéval csavarozza ki a csavarokat
és szerelje le a burkolatot (lasd a 31. abrat).

31 abra

(Jegyezze meg a szénkefék orientalasat
kivételkor; ugyanilyen orientacioban kell vissza
helyezni az Ujakat is.)

Vegye ki a szénkefét és ellendrizze.

A szénkefét ki kell cserélni, ha a kovetkezdket

K T
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Terpesztés Vastagsag

Metszészog
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vagy Afog 8
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ferde fog  lengdkar r
S R 6 TPI
w
| =
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32 abra

Szélesség (Sz):

Altalaban a szélesebb flirészlapok vannak
hasznalva az egyenes és hosszu gorbiletek
vagasahoz. A keskeny fiirészlapok a kis
sugaru, pld. kivagasok elkészitésére ajanlottak.
Egyenes vagasakor keskeny flirészlappal a
fUrészlap sokszor oldalra hajlik.

Fogosztas:

A fogosztas a fogak szama egy col hosszan
(TPI).

A finom fogosztasu flrészlap lassan, de
pontosan és minimalizalt vibracidval vag.

A vagolap a munkadarabbal mindig minimalisan
3 foggal kell, hogy érintkezzen.

Készlet:

Ez a beallitas jelzi, hogy a flrészfogak hogyan
hajlitottak vagy helyezkednek el.

A fogterpeszkedés a fog szélességét adja

(a vago szalag szélessége) (K), amelyik
szélesebb, mint a flrészlap test.

Két leggyakrabban hasznalt tipus van a (S)
valtakozo és a (R) valtakozé egyenes.
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Anyag:

A flrészlapok sajtolassal, marassal vagy
csiszolassal vannak el8allitva.

A sajtolt firészlapokat acéllemezbdl sajtolas
utjan allitjak eld.

A mart fUrészlapokat a fogak kivagasa, un.
marasa utjan allitjak eld, majd hé kezelik.

A csiszolt firészlapok magas széntartalmu
acél fogakkal rendelkeznek, amelyek hosszabb
ideig tartjak az élességet és simabb vagasokat
biztositanak.

Kiloénleges tipusok is kaphaték, példaul forgé-
és spiralflirészlapok, amelyek minden oldalon
vagnak.

A kinalatban 1évé flirészlapok tébbsége 130
mm (5 col) hosszuak.

Optimalis esetben a flirészlapnak (és a kezel6
technikajanak) sima és tiszta darabokat kell
hagynia, amelyek nem igényelnek utélagos
csiszolast.

A kezel6 szamos gondosan kivalasztott tipust
talalhat, amelyek a legtébb igényt kielégitik. A
fUrészlapok valasztéka kib&vitheté a nagyobb
tapasztalatok megszerzése utan.

A fog tipusa:

REGULAR
SKIP TOOTH

DOUBLE TOOTH

O REVERSE TOOTH
SPIRAL

CROWN TOOTH

>
(s8]
O
m
M

33 abra

10. 10. Segitség a hibaelharitashoz

Nem indul a motor.

* Elektromossag nélkdl -

Ellendrizze az elektromos halozatot és a
biztositékot.

* Meghibasodott a kapcsolo, a motor vagy a
tapkabel -

Kérjen tanacsot a villanyszerel6tél.

* A gép tdl van terhelve, 5A biztositék -
Cserélje ki a biztositékot (lasd a 8.3 fejezetet).
* Kopott szénkefék -

Cserélje ki a szénkeféket (lasd a 8.4 fejezetet).

Nehezen lehet megdonteni.

* Por vagy mas szennyezd6dés kerult a
mechanizmusba -

Tisztitsa meg a vezet6t és az érintkezé
feluletekre vigyen fel egy kevés ken&anyagot.

A fiirészlapok gyakran tornek.

* Helytelen flrészlap megfeszités -

Allitsa be a helyes feszitést.

* A flrészlap nem tudja id6ben eltavolitani a
fUrészforgacsot -

Csokkentse az el6retolas sebességeét.

* A flrészlap megtekeredése a munkadarabban
Kerllje az oldalnyomast a flirészlapra.
Csokkentse az el6retolas sebességeét.

Nagymértékii vibracio.
* Nem szoros a kar rogzitése -
Huzza meg a kar rogzit6 kerekét.

11. Kérnyezetvédelem

Védje a kornyezb él6 vilagot.

A készulék értékes, javithato vagy
Ujrahasznosithaté anyagokat tartalmaz. Kérjlk,
hagyja ezt a specialis szervezetekre.

Ez a szimbolum a 2012/19 / ET iranyelvben
eldirt kilénallo elektromos és elektronikus
berendezések gyUjtését jeldli, és csak az
Eurépai Unidban érvényes.

12. Opcionalis kiegésziték
Tovabbi informacié a www.igm.cz honlapon.

www.igmtools.hu
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CE-Oswiadczenie o zgodnosci

Produkt: Stofowa wyrzynarka wtosowa

JWSS-22B
Numer: 727200BM

Marka: JET

Producent:

TOOL FRANCE SARL, 9 Rue des Pyrénées, 91090 Lisses

Z petng odpowiedzialnoscig oswiadczamy, ze produkt, ktdry zostat opisany w niniejszej instrukcji obstugi spetnia nastepujace stan-
dardy:

* 2006/42/EC Machinery Directive
* 2014/30/EU Electromagnetic compatibility

Zaprojektowany zgodnie z:
**EN ISO 12100:2010, EN 61029-1:2009+A11:2011, EN 55011:2009+A1:2010, EN 61000-6-4:2007+A1:2011

Dokumentacja techniczna opracowana zostata przez:
TOOL France SARL

2019-01-23 Christophe Saint Sulpice
TOOL FRANCE SARL, 9 Rue des Pyrénéés, 91090 Lisses, France
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PL - Polski

Instrukcja obstugi (ttumaczenie z oryginalnej instrukcji)

Szanowny Kliencie,

Dziekujemy za zaufanie, ktére nam okazates$ kupujac od nas nowg maszyne JET. Niniejsza instrukcja zostata przygotowana dla
wiascicieli i uzytkownikéw JET JWSS-22B Stotowej wyrzynarki wiosowej, w ktérej znajdujg sie bardzo wazne informacje dotyczace
instalacji, obstugi, konserwacji oraz zasad bezpieczehnstwa. Przeczytaj uwaznie wszystkie informacje zawarte w instrukcji obstugi oraz
w zatgczonych dokumentach. W celu zmaksymalizowania wydajnosci oraz przedtuzenia zywotnosci z maszyny JET nalezy korzystaé
zgodnie z instrukcjg obstugi oraz bezwzglednie przestrzega¢ wszystkich zasad bezpieczenstwa.

Zyczymy Panstwu samych przyjemnych chwil podczas pracy z maszyng JET.

Zawartos¢
1. Deklaracja zgodnosci
2. Gwarancja

3. Bezpieczenstwo

Zasady

Ogolne zasady dotyczace bezpieczenstwa
Ryzyka poboczne

4. Specyfikacja maszyny
Opis maszyny

Dane techniczne

Poziom hatasu

Zakres dostawy

5. Transport i uruchomienie

5.1 Transport i instalacja

5.2 Montaz

5.3 Podtgczenie urzadzenia odciggowego
5.4 Potaczenie elektryczne

6. Ustawienie

Ustawienie nachylenia

Wymiana brzeszczotu

Ustawianie napiecia brzeszczotu
Ustawianie przytrzymywania materiatu
Ustawianie predkosci

Ustawianie potozenia brzeszczotu w stosunku
do stotu

Ustawianie oscylacji brzeszczotu
Ustawianie podnoszenia ramienia
Ustawianie dyszy dmuchawy

7. Praca z maszyna

Wybor brzeszczotu

Wiasciwa pozycja robocza
Ogolne zasady podczas pracy
Ciecie pod katem

Zasady dotyczgce ciecia
Zasady dotyczgce wyrzynania
Wigczanie / wytgczanie

8. Konserwacja i przeglady
Czyszczenie

Smarowanie

Kontrola bezpiecznika
Kontrola szczotek weglowych

9. Wybor brzeszczotu
10. Pomoc w przypadku awarii
11. Ochrona srodowiska

12. Akcesoria opcjonalne

1. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy, ze produkt jest zgodny z
dyrektywa i wszystkimi normami wymienionymi
na poprzedniej stronie niniejszej instrukgiji.

2. Gwarancja

Firma IGM zawsze stara sie dostarcza¢
produkty o wysokiej jakosci i wydajnosci.
Gwarancja podlega obowigzujgcym Warunkom
Handlowym oraz Zasadom Gwarancyjnym firmy
IGM narzedzia i maszyny s.r.o.

3. Bezpieczenstwo

3.1 Zasady

Maszyna przeznaczona jest do pracy z
drewnem, materiatami drewnopodobnymi oraz
z twardymi tworzywami sztucznymi. Cigcie
innych materiatéw dozwolone jest wytgcznie po
wczesniejszej konsultacji z producentem.

Nalezy pracowac z przedmiotem, ktéry mozna
bezpiecznie wsunac¢, poprowadzic i bez
problemu manipulowaé z nim.

Nalezy przestrzega¢ dozwolonego wieku
okreslonego przez prawo osob obstugujgcych
maszyne.

Maszyna moze by¢ uzywana tylko w
nienagannym stanie technicznym oraz gdy
spetnia wszystkie wymagania dotyczace
bezpieczenstwa.

Oprécz instrukcji obstugi nalezy zapoznaé
sie rowniez z instrukcjami bezpieczenstwa
i specjalnymi przepisami obowigzujgcymi w
danym kraju.

Nalezy przestrzegac ogdlnych zasad
technicznych oraz regulaminu bezpieczenstwa
pracy z maszynami do obrobki drewna i metalu.

Uszkodzenia wynikajgce z niewtasciwego
obchodzenia sie z maszyng nie sg wing ani
producenta, ani dostawcy. Ryzyko ponosi sam
uzytkownik.

3.2 Ogo6lne zasady dotyczace
bezpieczenstwa

Przy nieodpowieniej manipulacji z maszyng
grozi niebezpieczenstwo poranienia.

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny
nalezy doktadnie przeczyta¢ catg instrukcje
obstugi i postepowac zgodnie ze wskazéwkami
zawartymi w niniejszej instrukgiji.

Chron instrukcje obstugi przed
zanieczyszczeniem i wilgocia. W przypadku
sprzedazy maszyny przekaz instrukcje nowemu
wiascicielowi.

Zabronione jest dokonywanie jakichkolwiek
zmian i modyfikacji w maszynie.

Codziennie, przed rozpoczeciem pracy nalezy
sprawdzi¢ poprawne dziatanie wszystkich
funkcji maszyny oraz oston ochronnych.

Zidentyfikowane usterki nalezy natychmiast
usungc.

Obstuguj maszyne, ktéra jest tylko i wytgcznie
w doskonatym stanie technicznym.

Dtugie witosy powinny by¢ chronione czapkg lub
siatke na wiosy.

Podczas pracy przy maszynie nie wolno nosi¢
luznego ubrania, bizuterii lub krawatéw.
Nalezy pracowac tylko i wytgcznie w obuwiu
roboczym, nigdy nie zaktadaj do pracy
sandatéw ani sportowego obuwia.
Przestrzegaj przepiséw o ochronie
bezpieczenstwa.

Zawsze nalezy korzystac z respiratora,
okularéw ochronnych oraz ochraniaczy stuchu.

Narzedzia s3 ostre i mogg spowodowac
powazne obrazenia, pracuj z nimi ostroznie.

Podczas pracy nie wolno nosi¢ rekawic
roboczych.

Podczas pracy ostona brzeszczotu musi by¢ w
petni funkcjonalna!

Podczas ciecia elementu o okragtym ksztatcie
nalezy go odpowiednio zabezpieczyc¢.

Podczas pracy z bardziej ztozonymi
przedmiotami nalezy uzy¢ odpowiedniego
przedtuzenia stotu.

Nigdy nie pracuj z przedmiotami, ktére sg zbyt
mate.

Obrabiany przedmiot musi by¢ podczas cigcia
wystarczajgco docisniety do stotu.

Podczas pracy zawsze uzywaj obu rak.
Nigdy nie wolno usuwac zakleszczonych
elementow z maszyny, gdy maszyna wcigz

pracuje.

Nigdy nie siegaj pod stot, gdy maszyna jest
uruchomiona.

Maszyna musi by¢ ustawiona tak, aby
zostata zagwarantowana wystarczajgco duza
powierzchnia do manipulowania z maszyng
oraz dostateczna ilos¢ miejsca do pracy z
obrabianym przedmiotem.

Maszyne nalezy ustawi¢ na stabilnej
powierzchni.

Maszyna musi by¢ odpowiednio o$wietlona.

Podczas pracy w zapylonym srodowisku,
zawsze no$ maske ochronna.

Zadbaj o odpowiednie oswietlenie miejsca
pracy.

Upewnij sie, ze przewod zasilajgcy nie
przeszkadza w pracy.

Utrzymuj czystg powierzchnie roboczg.

Nigdy nie wolno dotyka¢ wtgczonej maszyny.

www.igmtools.pl
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Podczas pracy badz uwazny i skoncentrowany.
Wykonuj swojg prace bardzo rozwaznie. Nigdy

nie pracuj pod wptywem srodkéw odurzajgcych,
takich jak alkohol czy narkotyki.

Zakaz zbizania sie nieupowaznionych oséb, a
w szczegolnosci dzieci do witgczonej maszyny.

Nigdy nie pozostawiaj pracujgcej maszyny bez
nadzoru.

Jesli opuszczasz miejsce pracy pamietaj, zeby
zawsze wylgczy¢ maszyne.

Uwazaj na palce oraz inne czesci ciata.

Nigdy nie uzywaj maszyny w poblizu
tatwopalnych cieczy i gazow.

Zwrd¢ uwage aby w poblizu znajdowata sie
ochrona przeciwpozarowa, sprawdz instrukcje
przeciwpozarowe oraz zapoznaj sie z instrukcjg
uzywania gasnicy.

Nie umieszczaj maszyny w wilgotnym
otoczeniu i nie wystawiaj jej na deszcz.

Pyt drzewny jest substancjg wybuchowg i
moze by¢ szkodliwy dla zdrowia. Szczegdlnie
niebezpieczne jest drewno tropikalne i twarde
drewno, takie jak dab i brzoza, ktére majg
rakotworcze dziatanie.

Zawsze uzywaj odpowiedniego urzadzenia
odciggowego.

Przed przystapieniem do skrawania usun z
obrabianego przedmiotu gwozdzie i inne ciata
obce.

Pracuj tylko z ostrym brzeszczotem.
Natychmiast usun uszkodzony brzeszczot.

Przestrzegaj okreslonych minimalnych i
maksymalnych wymiaréw obrabianego
przedmiotu.

Nie przecigzaj maszyny. Maszyna pracuje
wydajniej przy rozsgdnym obcigzeniu.

Nigdy nie usuwaj wioréw lub obrabianych
elementéw, gdy maszyna jest nadal
uruchomiona.

Nigdy nie wolno uruchamia¢ maszyny bez
zastosowania oston ochronnych.

Na maszynie nie nalezy umieszcza¢ zadnych
przedmiotéw ani narzedzi.

W razie wystgpienia jakiejkolwiek usterki w
potaczeniu elektrycznym moze jg usunaé
wytgcznie wykwalifikowany elektryk.

W przypadku uszkodzenia kabla nalezy go
natychmiast wymienic.

Nigdy nie uzywaj maszyny, gdy przetgcznik ON
/ OFF nie dziata.

Przed przystapieniem do konserwacji,
czyszczenia lub w przypadku przeprowadzania
jakichkolwiek napraw maszyne nalezy odigczy¢
od zrédta zasilania.

3.3 Ryzyka poboczne

Mimo przestrzegania wszystkich wskazowek
oraz mimo odpowiedniego korzystania z
maszyny, nalezy zwrdci¢ uwage na wystgpienie
nastepujacych ryzyk:

Brzeszczot podczas pracy moze spowodowac
obrazenia.

Uszkodzony brzeszczot moze by¢é
niebezpieczny.

Niebezpieczenstwo urazu spowodowane
odrzutem obrabianego elementu.

Uwazaj na hatas i kurz poniewaz takze
stanowig zagrozenie dla zdrowia.

Uzywaj ochrony oczu, uszu i drég
oddechowych.

Uzyj odpowiedniego urzadzenia odciggowego!
Uwazaj na uszkodzony kabel elektryczny.

4. Specyfikacja maszyny
4.1 Opis maszyny

Rys. 1

A - Pokretto napinajgce ramie

B — Gérne ramie

C - Wytacznik

D - Regulacja zmiany predkosci

E - Ramig uchylne

F - Dzwignia do napinania brzeszczotu
G - Mechanizm mocujacy

H - Ostona brzeszczotu

| - Otwory do odprowadzania wiéréw

J - Rowek w stole

K - Stét zeliwny

L - Odprowadzanie pytu

M - Dolny mechanizm mocujgcy brzeszczot
N - Dzwignia zwalniajgca regulacje nachylenia
O — Regulacja nachylenia

Q - Skala nachylenia

R - Uchwyt brzeszczotu

S - Regulowane nozki

T - Docisk

U - Dmuchawa wlotu powietrza

V - Sruba regulacji ramienia

W - Przetagcznik magnetyczny

X - Silnik

Rys. 2
4.2 Technické udaje
Dtugos$¢ brzeszczotu bez czopu: 130 mm
Dtugosc¢ drgan: 19 mm

Predkos¢ drgan brzeszczotu:

400 ~ 1550 drgan / min.
Maksymalna wysokos¢ ciecia przy 90 ° 48 mm
Wymiary stotu: 600 x 322 mm
Nachylenie stotu: 45 ° w lewo / 45 ° w prawo

565 mm
5mm

Maksymalna szerokos¢ ciecia:
Szeroko$c¢ rowka w stole:
Wysokos$¢ stotu od podiogi, z wybranym
stojakiem: 812 ~ 965 mm
Srednica ssania (D): 38 mm
Wymiary pity (dt. X szer. X wys.):

840 x 400 x 445 mm
Waga: 31 kg
Wymiary pity z wybranym stojakiem: (dt. X szer.

X wys.): 840x650x1220 mm
Waga: 41 kg
Podtgczenie elektryczne: 1~ 230V, PE, 50 Hz
Moc silnika: 50 W
Prad znamionowy: 1,5A
Kabel (HO5VV-F): 3G 1mm?

Bezpiecznik: 10A
Klasa ochrony: |

4.3 Poziom hatasu

Poziom cisnienia akustycznego (wedtug EN
ISO 11202):

Predkos¢ biegu jatowego: LpA 72,5 dB (A)
Predkos¢ robocza: LpA 78,4 dB (A)
Podane wartosci sg poziomami emisji i nie
moga by¢ postrzegane jako bezpieczny
poziom operacyjny. Informacje te majg na
celu umozliwienie uzytkownikowi lepsze
oszacowanie wystgpienia mozliwego
zagrozenia oraz ryzyka.

4.4 Zakres dostawy

1 x Wyrzynajgca pita wiosowa

4 x Klucz do nakretek szesciokatnych
2 x Dolne uchwyty brzeszczotu

1 x Wylot do odprowadzania pytu

1 x Uchwyt brzeszczotu

5 x Brzeszczoty, bez czopu

4 x Gumowa noézka - (HP5)
Instrukcja obstugi

Lista czesci zamiennych

5. Transport i uruchomienie

5.1 Transport i instalacja

Wyjmij maszyne z opakowania.

Maszyny nie wolno podnosi¢ za ruchome
ramie (Rys. 4) poniewaz moze doj$¢ do jego
uszkodzenia.

www.igmtools.pl
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Rys. 4

Zawsze przeno$ maszyne trzymajac jg za silnik
oraz stét (Rys. 5).

Rys. 5

Pita przeznaczona jest do pracy w
pomieszczeniach zamknietych oraz musi by¢
ustawiona na stabilnej i ptaskiej powierzchni.
Nie obstuguj maszyny, ktéra wystaje poza
krawedz stotu.

Ze wzgledow transportowych maszyna nie
zostata catkowicie zmontowana. Przed jej
uruchomieniem nalezy jg zmontowac.

5.2 Montaz

Sprawdz jesli podczas transportu nie doszto do
uszkodzenia maszyny. Niektore uszkodzenia
moga spowodowac niefunkcjonalno$¢ maszyny
lub stanowi¢ powazne zagrozenie dla zdrowia.
Wszelkie uszkodzenia nalezy natychmiast
zgtosi¢ dostawcy i w zadnym przypadku nie
wolno uruchamia¢ maszyny.

Opakowanie nalezy w sposéb przyjazny dla
Ssrodowiska poddac utylizaciji.

Wszystkie powierzchnie, ktore sg
zabezpieczone przed korozjg wyczys$¢
tagodnym rozpuszczalnikiem.

Montaz regulowanych nézek:

Jesli nie chcesz przykreca¢ maszyny do
podtoza, zainstaluj cztery regulowane nozki,
ktére znacznie zminimalizujg wibracje (patrz

Rys. 6).
[ e . //
< /’F @ /
\J*‘; - .
Rys. 6

Montaz uchwytu brzeszczotu:

Uchwyt brzeszczotu (Rys. 7) mozna
zamontowac po obu stronach pity. Uchwyt
wyposazony jest w otwory do umieszczenia
nozy w tak zwanych ,probéwkach” (brak w
zestawie). Ponadto cztery szczeliny zapewniajg
miejsce do przechowywania brzeszczotow,
ktore zostaty wstepnie umieszczone do
uchwytu brzeszczotu.

Rys. 7

Montaz maszyny na stole roboczym lub
stole warsztatowym :

Podstawa maszyny wyposazona jest w cztery
9,5 mm otwory.

Wraz z maszyng dostarczane sg cztery $ruby
3/8-16 UNC, podktadki i nakretki (Rys. 8, Rys.

Rys. 8

Uzyj gumowych podkiadek (HP5) miedzy
maszyng a stotem / podstawg, aby
zminimalizowac¢ wibracje.

HP 5

Workbench

Rys. 9

Jesli nie preferujesz trwatego mocowania, to w
tym przypadku najpierw przymocuj pite do ptyty
ze sklejki (o grubosci co najmniej 19 mm), a
nastepnie za pomoca $ciskdow przymocuj ptyte
do stotu.

Podstawa pod maszyne ( wyposazenie
opcjonalne):

Opakowanie:

2x Dtugi gorny pret - (# 3)

2x Krétki gorny pret - (# 4)

2x Krétki dolny pret - (# 6)

2x Dtugi dolny pret - (# 7)

4x Noga - (# 5)

4x Przedtuzenia Nog - (# 10)

Elementy faczace (patrz rysunek 2-1):

4x Sruba z tbem szesciokgtnym 5 / 16x1 -
(HP1)

24x Wkret z tbem stozkowym soczewkowym 5 /
16x1/2 - (HP2)

32x Ptaskie podktadki 5/16 - (HP3)

28x Nakretki szesciokgtne 5/16 - (HP4)

H"g;(ic)g 51 6)_(112 5116 516
screwp Cargﬁge Flat washer Hex nut
Rys. 10

Montaz podstawy:

Przygotuj stojak (patrz Rys.11) i dokre¢ tylko
wszystkie uchwyty. Jesli stojak nie zostanie
przykrecony do podtogi, zamontuj nozki (
przedstawione na Rys. 6) do dolnej czesci
przedtuzenia ndg. Dokre¢ wszystkie uchwyt 12
mm kluczem.

Aby zminimalizowac¢ wibracje umies¢ miedzy
maszyng a podstawg gumowe podkiadki (HP5)

HP1—F

HP3 7
HP5 o

Uwaga: przedituzenie nog (# 10, Rys. 11)
mozna regulowac na wysokos¢. W razie
potrzeby dostostosuj odpowiednig wysokos¢.

5.3 Podtaczenie urzadzenia odciggowego
Maszyna wyposazona jest w 38 mm dysze
stuzgcg do odciggania pytu, ktérg mozna
podtgczy¢ do urzadzenia odciggowego. Wsun
wylot do odprowadzania pytu do otworu
znajdujgcego sie w dolne czesci stotu.

5.4 Polaczenie elektryczne

Potaczenie sieciowe oraz wszelkie uzywane
przedtuzacze muszg by¢ zgodne z
obowigzujgcymi przepisami.

Napiecie sieciowe musi odpowiada¢ danym
znajdujgcym sie na etykiecie maszyny.
Podtgczenie do sieci musi posiadac
zabezpieczenie przed przepieciem 10 A.
Uzywaj kabli zasilajgcych oznaczonych
symbolem HO5VV-F

Potaczenia elektryczne i wszelkiego rodzaju
naprawy mogg by¢ wykonywane wytgcznie
przez wykwalifikowanego elektryka.

6. Ustawienie

Ogolne instrukcje:

Przed przystapieniem do wykonywania
jakiejkolwiek regulacji najpierw wytagcz maszyne
od zrédta zasilania.

6.1 Ustawienie nachylenia

Ramie mozna przechyli¢ pod katem w zakresie
od -45 ° do + 45 ° co jest bardzo pomocne w
przypadku wykonywania cie¢ ukosnych, ktére
sg czesto stosowane w projektach, takich jak
inkrustacje.

Stot pozostaje w poziomej pozycji, dzieki czemu
dionie operatora mogg caty czas pozostawac w
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tej samej wygodnej pozyciji.

Poluzuj dzwignie regulacji nachylenia (A, Rys.
12).

Upewnij sie, ze gérna ostona brzeszczotu oraz
dysza dmuchawy nie kolidujg ze stotem.
Obroc rekojesc (B) pod wymaganym katem.
Wczesniej ustawione ograniczniki sg do
dyspozycjina 90 °,45°,30°i22,5°, w

lewg strone i w prawg strone. Nacisnij kotek
blokujacy (C) i przytrzymaj go do momentu, az
zaskoczy do otworu.

Dokreci¢ dzwignie regulacji nachylenia (A).

Rys. 12

Uwaga:

Ciecie pod katem wigze sie z wigkszym
ryzykiem zacisniecia sie brzeszczotu. Dlatego
pracuj bardzo ostroznie.

6.2 Wymiana brzeszczotu
Pita przeznaczona jest do brzeszczotéw bez
czopu.

Przed montazem sprawdz, jesli brzeszczot
nie posiada wad (rdza, pekniecie, ztamany
zgb, wygiecia). Nie uzywaj uszkodzonych
brzeszczotow.

Zwré¢ uwage, aby uzebienie brzeszczotu byto
skierowane w kierunku ciecia (w dét).
Wymiane brzeszczotu przeprowadzaj tylko
wtedy, gdy maszyna jest odtaczona od
zrédta zasilania.

W16z dolny uchwyt brzeszczotu do otworu w
nosniku brzeszczotu na noze dla dzwigni.
Wepchnij brzeszczot do uchwytu i dokre¢
pokretto uchwytu (Rys. 13).

Rys. 13

Przesun dzwignie napinajgca brzeszczot (D,
Rys. 14) w przednim kierunku pity. W6z uchwyt
brzeszczotu do zacisku (E), a brzeszczot do
otworu znajdujgcego sie w stole.

W16z gorny koniec brzeszczotu do gornego
mechanizmu zaciskowego (F) i upewnij sie, ze
brzeszczot znajduje sie migedzy punktami styku
mechanizmu zaciskowego.

Przesun dzwignie napinajgca brzeszczot (D) w
tylnym kierunku pity.

poluzuj

Rys. 14

Przyt6z palec do brzeszczotu tak, jakby$
chciat zagra¢ na strunach gitary — gdy jest
odpowiednio napiety powinien wydawac czysty
dzwiek.

Nie naprezaj nadmiernie brzeszczotu - moze
to spowodowac pekniecie brzeszczotu

lub przedwczesne zuzycie mechanizmu
mocujgcego.

Uwaga:

Aby wyrzeza¢ wewnetrzne otwory lub aby
wykonac¢ bardziej skomplikowane wyciecia,
brzeszczot mozna najpierw wsung¢ do
obrabianego przedmiotu przez juz wywiercony
otwor, a nastepnie wsung¢ go do pity wraz z
obrabianym przedmiotem (Rys. 15).

Rys. 15

6.3 Ustawianie napiecia brzeszczotu

Jesli brzeszczot nie moze zosta¢ mocno
zamocowany zgodnie z powyzszymi krokami,
to w tym przypadku mozesz skorzysta¢ z
nastepujacych ustawien.

1. Napinanie brzeszczotu mozna wykonac,
obracajac rekojes¢ (D, Rys. 16), np. O jeden
obrot w prawo.

Uwaga: zbyt duza ilo$¢ obrotéw moze
spowodowac nieprawidtowe mocowanie.

2. Za pomocg 3 mm klucza imbusowego
obroc¢ $ruby (G) zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara, aby zmniejszy¢ odstep miedzy
powierzchniami mechanizmu zaciskowego.

Rys. 16

Kazdy z powyzszych krokéw powinien
rozwigzaé problemy z napieciem brzeszczotu.
Jesli problem nadal wystepuje to wykonaj
ponizszy krok:

3. Obroé¢ pokretto regulacji ramienia (Rys. 17)
zgodnie z ruchem wskazéwek zegara. Dzieki
temu ramie uniesie sie i spowoduje wigksze
napiecie brzeszczotu.

Uwaga:

Obracanie pokretta regulacji ramienia w celu
zmiany napiecia brzeszczotu powinno by¢
wykonywane tylko wtedy, gdy jest to naprawde
konieczne, poniewaz wptynie to na ustawienie
oscylacji brzeszczotu (patrz rozdziat 6.7).

Rys. 17

6.4 Ustawianie przytrzymywania materiatu
Docisk materiatu ustaw jak najblizej
obrabianego przedmiotu, ale tak, aby nie
utrudniat manipulacji z obrobkiem.

W celu regulacji w pionie poluzuj pokretto (H,
Rys. 18). Aby ustawi¢ w przdd / tyt oraz w
celu ciecie pod katem, poluzuj $rube z tbem
walcowym (J).

Rys. 18

6.5 Ustawianie predkosci
Aby zwigkszy¢ predkosé, obro¢ pokretto
zmiany predkosci (D, Rys. 1) zgodnie z ruchem
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wskazowek zegara. Aby zmniejszy¢ predkosé
obré¢ pokretto w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara.

6.6 Ustawianie potozenia brzeszczotu w
stosunku do stotu

Wytgcz maszyne i odigcz jg od zrédia zasilania.
Upewnij sie, ze brzeszczot jest odpowiednio
napiety.

Ustaw nachylenie na ,0” (90 °).

Do kontroli ustawien uzyj prostokatnego
przedmiotu (Rys. 19).

Rys. 19

Jesli pozycja jest nieprawidtowa:

Najpierw sprawdz, jesli sruby (G, Rys.

16) wystajg rownomiernie do powierzchni
mocujgcej. Dostosuj je w razie potrzeby.
Jesli brzeszczot nadal nie jest prostopadty,
poluzuj osiem $rub (K, Rys. 20) z przodu i z
tytu pity oraz wyreguluj podktadki prowadnicy.

Rys. 20

6.7 Ustawianie oscylacji brzeszczotu

W przypadku wykonywania szybszych cie¢
brzeszczot mozna ustawic¢ tak, aby nieznacznie
drgat w celu lepszego odprowadzania wiorow.

W przypadku wolniejszego ciecia lub bardziej
precyzyjnej pracy konieczne jest zapewnienie
pionowego ruchu brzeszczotu.

Dostosowanie, o ktérym jest mowa opiera sie
na osobistych preferencjach uzytkownika.

Wytgcz pite i odtacz jg od zrédta zasilania.
Najpierw upewnij sie, ze ramie znajduje sie
réwnolegle do stotu.

Nacisnij na ramie i obré¢ pokretto regulacii
ramienia (L, Rys. 21), do momentu, az ramie
bedzie rownolegle do stotu.

Rys. 21

Umies¢ kwadratowy przedmiot na stole obok
brzeszczotu.

Za pomocg 4 mm klucza imbusowego poluzu;j
Sruby kotnierza silnika (M, rys. 22). Poluzuj
Sruby tylko tak, aby silnik mégt sie obracac.

Ptaskim $rubokretem obré¢ wat silnika (N) i
obserwuj ruchy brzeszczotu.

M

Rys. 22

Recznie obro¢ caty silnik, aby zmieni¢
oscylacje.

Obrécenie go zgodnie z kierunkiem wskazéwek
zegara spowoduje, ze brzeszczot bedzie
bardziej oscylowat.

Uwaga:

Jesli wymagana jest wieksza ilo$¢ drgan to
w tym przypadku zatrzymaj pite i wkre¢ sruby
silnika w drugim zestawie otworow.

Po osiggnigeciu pozgadanej oscylacji mocno
dokre¢ sruby mocujgce silnik (M).

6.8 Ustawianie podnoszenia ramienia

Jesli ramie po podniesieniu nie pozostanie

w zgdanym potfozeniu, poluzuj nakretke
szesciokatng (Rys. 23) za pomocg klucza 14
mm i lekko obro¢ ptaski srubokret w prawo za
pomoca sruby regulacyjne;j.

Nie dokrecaj zbyt mocno. Dokre¢ nakretke
szesciokatna.

Rys. 23

6.9 Ustawianie dyszy dmuchawy

Ustaw dysze dmuchawy jak najblizej
brzeszczotu ale tak, aby nie przeszkadzata w
ruchu brzeszczotu lub obrabianego przedmiotu.

7. Praca z maszyng

7.1 Wybér brzeszczotu

Uzyj odpowiedniego brzeszczotu. Brzeszczot w
kontakcie z obrabianym przedmiotem powinien
zawsze posiada¢ co najmniej 3 zeby.

Stan brzeszczotu nalezy sprawdzi¢ przed
kazdg praca.

Pracuj tylko z ostrym i nieuszkodzonym
brzeszczotem.

Podstawowa zasada méwi, ze do cigcia
skomplikowanych i krzywych elementow nalezy
stosowac waskie brzeszczoty natomiast do
ciecia wigkszych krzywych elementéw nalezy
wykorzysta¢ szerokie brzeszczoty.

7.2 Wiasciwa pozycja robocza

Operator powinien sta¢ przed maszyng w
kierunku linii ciecia.

Stot pity powinien by¢ ustawiony na wysokosci
tokci operatora.

7.3 Ogolne zasady podczas pracy

Przed przystapieniem do ciecia upewnij sie, ze
ostona brzeszczotu znajduje sie we wiasciwe;j
pozycji.

Trzymaj palce z dala od linii ciecia.

Nigdy nie siegaj pod st6t podczas pracy
maszyny.

Podczas pracy dociskaj obrabiany przedmiot
do stotu, aby zapobiec jego niekontrolowanemu
unoszeniu sie.

Jesli to mozliwe, uzyj docisku materiatu.
Podczas ciecia przedmiotéw o okragtym
ksztalcie nalezy je odpowiednio zabezpieczy¢
przed obrotem.

Unikaj niewtasciwej pozycji dtoni lub wktadania
palcow miedzy ramie pity a obrabiany
przedmiot.

Nigdy nie tnij matych elementéw.

Przed uruchomieniem pity wyciagnij obrabiany
przedmiot z brzeszczotu.

Poprowadz obrabiany przedmiot powoli w
kierunku ciecia.

Zredukuj obcigzenie, aby zapobiec zacieciu sie
brzeszczotu.

Nie wykonuj zadnej operacji za pomocg tylko
jednej reki.

Podczas ciecia przedmiotéow o nieregularnym
ksztalcie nalezy zastosowa¢ odpowiednie
przyrzady pomocnicze oraz rozszerzenie stotu.

Pilarke nalezy uruchamiaé¢ z wystarczajgco
duzg predkoscia.

Ciggta praca z maksymalng predkoscia jednak
nie jest konieczna w przypadku wiekszosci
operacji, poniewaz moga one zmniejszy¢
kontrole nad cieciem i przyspieszy¢ zuzycie
brzeszczotu.

Wyciggnij brzeszczot jesli pita nie bedzie
uzywana przez diuzszy czas.

7.4 Ciecie pod katem

Stot w celu cigcia ukosnego mozna przechylaé
w zakresie od -45 ° do + 45 °.

Ciecie ukosne wigze sie z wiekszym ryzykiem
zakleszczenia brzeszczotu.

Ostroznie prowadz obrabiany przedmiot.

7.5 Zasady dotyczace cigcia

Zainstaluj odpowiedni brzeszczot. Upewnij sie,
ze brzeszczot jest prawidtowo napiety, a jego
zeby sg skierowane do przodu i do dotu.
Umies¢ dysze dmuchawy.

Wigcz pite i pozwdl, aby brzeszczot osiggnat
petng predkosé robocza.
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Za pomoca pokretta regulacji predkosci
dostosuj predkosc.

Mocno docis$nij obrabiany przedmiot do
stotu i poprowadz go w kierunku linii ciecia z
jednakowsg sitg nacisku (patrz Rys. 24 i Rys.
25).

Nie stosuj nadmiernego nacisku - pozwol, aby
brzeszczot prawidtowo pracowat.
Jesli chcesz wyréwnac posuniecie brzeszczotu,

obré¢ obrabiany przedmiot.
R

7.6 Zasady dotyczace wyrzynania

Wywier¢ otwory w elemencie tak, aby mozna
byto wsungé do nich brzeszczot.

Zwolnij dzwignie (D, Rys. 26) i podnies ramie.

Rys. 26

W1éz brzeszczot przez otwor znajdujacy sie w
obrabianym elemencie.

Opus¢ ramie i dokre¢ dzwignie (D).
Przytrzymaj mocno przedmiot i wigcz pite. Za
pomoca pokretta dostosuj predkosé.
Ostroznie, uzywajac matej sity poprowadz
przedmiot do brzeszczotu.

Podczas ciecia unikaj catkowitego zatrzymania
maszyny..

7.7 Zapinani / vypinani

Przetacznik gtéwny (magnetyczny ON / OFF
przetacznik):

Najpierw ustaw przetacznik (Q, Rys. 28) w
pozycji OFF (wytaczono).

Aby witgczy¢ maszyne nacisnij zielony przycisk
ON (wigczono) (P, Rys. 27).

Aby wytgczy¢ maszyne nacisnij czerwony
przycisk OFF (wytaczono).

Rys. 27

Przetgcznik ON / OFF:
Aby witgczy¢ lub wylgczy¢ maszyne uzyj
wigcznika / wytgcznika (Q, Rys. 28).

Rys. 28

8. Konserwacja i przeglady

Ogolne instrukcje:

Wszystkie czynnosci zwigzane z konserwacja,
regulacjg lub czyszczeniem mozna
przeprowadzac¢ tylko wtedy, gdy urzagdzenie jest
odfgczone od zrodta zasilania.

Regularnie sprawdzaj prawidtowg funkcje
odciggania.

Natychmiast wymien uszkodzone ostony
ochronne.

Jakiekolwiek naprawy zwigzane z potgczeniem
elektrycznym moga by¢ wykonywane wytgcznie
przez wykwalifikowanego elektryka.

Wszelkie elementy ochronne, ktére zostajg
zdemontowane podczas konserwaciji lub
czyszczenia, muszg by¢ przed ponownym
uruchomieniem z powrotem zamontowane na
Swoim miejscu.

8.1 Czyszczenie
Maszyne nalezy regularnie czyscic.

Jesli nie mozna usungc¢ zabrudzenia nalezy
uzy¢ miekkiej szmatki zwilzonej woda z
mydtem.

Nie uzywaj rozpuszczalnikéw, takich jak
benzyna, alkohol, amoniak itp. Tego typu
rozpuszczalniki mogg uszkodzi¢ plastikowe
czesci maszyny.

8.2 Smarowanie

Aby zapobiec powstawaniu korozji i utrzymaé
gtadka powierzchnie maszyny nalezy regularnie
naktadac na stot niewielkg ilos¢ wosku lub
sprayu ochronnego.

Na przednie i tylne prowadnice (Rys. 29), w
miejscach gdzie czesci ocierajg sie o siebie
regularnie naktadaj mniej smaru.

Rys. 29

tozyska mechanizmu napedowego zostaty juz
nasmarowane podczas produkcji; dlatego nie
trzeba ich juz smarowac.

8.3 Kontrola bezpiecznika

Pita wyposazona zostata w 5-amperowe
zabezpieczenie przeciw przecigzeniu

maszyny. Jesli pita przestanie dziata¢, sprawdz
bezpiecznik.

Odkrec¢ ostone bezpiecznika (Rys. 30) i wyjmij
bezpiecznik.

Jesli bezpiecznik jest wybity lub pekniety,
wymien go na nowy.

Ponownie zainstaluj bezpiecznik i przykreé
ostone.

Rys. 30

8.4 Kontrola szczotek weglowych

Co dwa miesigce lub czesciej sprawdz szczotki
weglowe. Zatrzymanie lub utrata wydajnosci
moze wynika¢ z zuzytych szczotek. Jesli jedna
szczotka jest zuzyta, wymien obie szczotki
jednoczesnie. Dalsze uzywanie uszkodzonej
lub zuzytej szczotki weglowej moze
spowodowac¢ uszkodzenie silnika.

Odiacz maszyne od zrodta zasilania.

Za pomocg ptaskiego srubokreta odkrec i

zdejmij pokrywe (patrz Rys. 31).

Rys. 31
( Po usunieciu szczotki zwro¢ uwage na jej
kierunek; nalezy jg potem wsungc¢ w takim
samym kierunku)

Wyciagnij szczotke weglowa i sprawdz j3.

Szczotke nalezy wymieni¢, jesli zostanie
wykryty jeden z nastepujgcych problemow:
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1. Jest zuzyta do okoto 13 mm swojej dtugosci.
2. Ma oznaki zniszczenia, spalen lub pekniec.
3. Ma inny kolor.

Zainstaluj nowg szczotke (lub ponownie
zainstaluj szczotke, jesli wszystko jest w
porzadku) i natoz pokrywe.

Ta sama czynnos¢ wykonaj w przypadku
drugiej szczotki.

Uwaga:

Aby rozrusza¢ nowe szczotki weglowe
zalecamy uruchomienie pity na kilka minut bez
zadnego obcigzenia.

9. Wybor brzeszczotu

Ponizsze informacje majag charakter ogéiny.

Do tego typu pity dostepna jest szeroka gama
brzeszczotow.

Przy wyborze brzeszczotu nalezy wzig¢ pod
uwage nastepujgce czynniki:

1. Rodzaj cietego materiatu (migkkie lub twarde
drewno),

2. Grubos¢ obrabianego przedmiotu (grubsze
elementy wymagajg wiekszego rozmiaru
zebow)

3. Wiasciwosci obrabianego przedmiotu (proste
ciecia, dtugie tuki lub wyrzynanie).

Czynniki te sg bardzo wazne (Rys. 32, Rys. 33)

K T
b
p
T Vo
Rozwieranie Grubos¢

_T

Kat naciecia ‘

T
Prosty lub  Rozwieranie £
na przemian zebéw ramig—

skosny zab wychylne -
S R 6 TPI
w
— =
Szerokos$cé
Rys. 32

Szerokos¢ (Sz):

Szersze brzeszczoty uzywane sg do
wykonywania prostych cie¢ i dtugich krzywych
cie¢. Waskie brzeszczoty nadajg sie do cie¢ o
mniejszym promieniu, takich jak wyrzynanie.
Waski brzeszczot podczas wykonywania
bezposrednich cie¢ ma tendencje do
odchylania sie na boki.

Podziatka:

Podziatka uzebienia jest mierzona iloscig
,zebdéw na jeden cal” (TPI).

Drobna podziatka (wiecej zebdw na cal) tnie
powoli, ale ptynnie i minimalizuje wibracje.
Brzeszczot w kontakcie z obrabianym
przedmiotem powinien zawsze posiada¢ co
najmniej 3 zeby.

Zestaw:

Ustawienie wskazuje, na wygiecie zebdw pity
lub w jaki sposob sg rozmieszczone.
Rozwieranie zeboéw wytworzy szerokos¢ zeba
(szerokos¢ tasmy tngcej) (K), ktora jest szersza
niz powierzchnia przytozenia brzeszczotu pity
().

Dwa najpopularniejsze typy brzeszczotéw to
naprzemienny (S) i (R) naprzemienno prosty.

Materiat:

Brzeszczoty produkowane sg przez tloczenie,
frezowanie lub szlifowanie.

Ttoczone brzeszczoty sg prasowane za pomoca
prasy z blachy stalowe;j.

Frezowane brzeszczoty wytwarzane sg przez
wycigcie zebow w tak zwanym procesie
Lfrezowania”, a nastepnie przez hartowanie stali
cieptem.

Szlifowane brzeszczoty majg zeby ze stali
wysokoweglowej, ktore diuzej utrzymujag ostros¢
i zapewniajg ptynniejsze ciecie.

Dostepne sa rowniez specjalne typy
brzeszczotéw, takie jak faliste i spiralne, ktore
tng ze wszystkich stron.

Wiekszos¢ brzeszczotéw ma 130 mm (5 cali)
dtugosci.

Optymalnie brzeszczot (jak réwniez technika
operatora) powinien zapewnia¢ gtadkie i czyste
ciecia, ktére nie wymagajg juz szlifowania.

W ofercie mozna znalez¢ kilka réznych typéw
brzeszczotéw, ktére zaspokojg wiekszosé
wymagan.

Rodzaje zebow:
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Rys. 33

10. Pomoc w przypadku awarii

Silnik nie uruchamia si¢

* Nie ma pradu -

Sprawdz zasilanie i bezpiecznik.

* Silnik, przetacznik lub kabel sg uszkodzone -
Skonsultuj sie z elektrykiem.

* Maszyna jest przecigzona, bezpiecznik 5A -
Wymien bezpiecznik (patrz rozdziat 8.3).

* Zuzyte szczotki -

Wymien szczotki weglowe (patrz rozdziat 8.4).

Problem z nachylaniem

* Kurz lub inne nieczystosci w prowadnicy
nachylania -

Wyczys$¢ prowadnice i natéz niewielkg ilos¢
smaru na powierzchnie kontaktowe.

Brzeszczoty sie czesto tamiag

* Nieprawidtowe napiecie brzeszczotu -

Ustaw prawidtowe napiecie.

* Brzeszczot nie radzi sobie z odprowadzaniem

wioréw -

Zmniejsz predkos$¢ posuwu.

* Skrecanie sie brzeszczotu w obrabianym
przedmiocie -

Unikaj bocznego nacisku na brzeszczot.
Zmniejsz predko$¢ posuwu.

Wibracje maszyny
* Ramig jest zbyt luzne -
Dokre¢ pokretto ramienia.

11. Ochrona srodowiska

Chron srodowisko.

Maszyna zawiera cenne materiaty, ktére
mozna poddac¢ recyklingowi. Recyklingiem
zajmujg sie wyspecjalizowane instytucje.
Ten symbol oznacza odzielny punkt zbidrki
sprzetu elektrycznego i elektronicznego
wymaganego przez dyrektywe 2012/19 / EC,
ktora jest ptatna tylko w Unii Europejskie;.

12. Akcesoria opcjonalne
Wiecej informacji na www.igmtools.pl.
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